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CZE

V pokynech k sestavé elevatoru/dopravniku najdete
informace o kontrole zboZi a o vyznamu bezpecnostnich
informaci a nalepek.

Pokyny k diagnostice a provadéni Gdrzby najdete v
pokynech k provadéni (drzby elevatoru/dopravniku.

Maijitel dopravniho zafizeni je odpovédny za to, aby
montéfri, elektrikari, servisni technici a inZzenyfi méli
pokyny k montazi vzdy k dispozici.

A VAROVANI!

¢ P¥i provadéni montaze, elektrického zapojovani,
Gdrzby a béhem provozu zafizeni dopravniku
pouZivejte ochranné rukavice, helmu, boty s
ocelovou Spickou, ochranu sluchu, bezpecnostni
bryle a reflexni vestu.

* NezZ zaCnete s montazi, elektrickym zapojovanim
nebo Udrzbou, stroj vypnéte a odpojte elektrické
napajeni.

¢ VSechna elektricka zafizeni musi pripojovat
kvalifikovany elektrikar. Viz samostatné pokyny
se smeéry napojeni elektroniky.

Nespoustéjte stroj, pokud stfecha, kryty, vika,
ochrany a pfipojky nejsou namontovany tak, aby
se daly otevfit pouze pomoci nastroje.

DEU

Die Aufbauanweisungen des Elevators/
Trogkettenforderers lesen, um Richtlinien zur
Durchfiihrung der Guterkontrolle und zur Auslegung
der Sicherheitsinformationen / Sicherheitsschilder zu
erhalten.

Die Wartungsanweisungen des Elevators/
Trogkettenforderers lesen, um Anweisungen zur Wartung
und Stérungsbehebung zu erhalten.

Der Eigentumer der Transportanlage ist dafur
verantwortlich, dass diese Aufbauanweisungen den
befassten Schlossern, Elektrikern, Wartungstechnikern
und Konstruktionsmechanikern stets zur Verfugung
steht.

A WARNUNG!

* FUr Aufbau, elektrischen Anschluss, Wartung
und Betrieb von Trogkettenférdereranlagen
Schutzhandschuhe, Helm, Sicherheitsschuhe,
Gehdrschutz, Schutzbrille und Warnweste
verwenden.

» Vor der Durchfiihrung von Aufbau-, elektrischen
Anschluss- und Wartungsarbeiten die Maschine
anhalten und die Stromversorgung ausschalten.

* Alle elektrischen Gerate durfen nur von einem
qualifizierten Elektrofachmann angeschlossen
werden. Siehe die getrennten Anweisungen zum
Anschliefien von Elektronik.

Die Maschine nur dann anlassen, wenn Deckel,
Luken, Abdeckungen, Schutzvorrichtungen und
Verbindungen so eingebaut sind, dass sie nur mit

Werkzeugen gedffnet werden kénnen.

SKANDIA ELEVATOR

DAN

Lees elevatorens/transportgrens monteringsvejledning
for anvisninger om, hvordan godskontrol skal foretages
og hvordan sikkerhedsinformationer/sikkerhedsskilte
skal tolkes.

Lees elevatorens/transportgrens plejeanvisning, far
instruktioner om vedligeholdelse og fejlsggning.

Ejeren af transportudstyret er ansvarlig for, at

denne monteringsvejledning altid er tilgaengelig for
ansvarlige montgrer, elektrikere, vedligeholdelses- og
driftsteknikere.

A ADVARSEL!

* Beer beskyttelseshandsker, byggehjelm, sko
med stalkappe, hareveern, beskyttelsesbriller
samt signalfarvet refleksvest ved montering,
eltilslutning, vedligeholdelse og drift af
transportudstyret.

* Stop maskinen og afbryd strammen, far
der foretages nogen form for monterings-,
eltilslutnings- eller vedligeholdelsesarbejde.

Elektrisk udstyr skal tilsluttes af en behgrigt
uddannet elektriker. For instruktioner henvises til
den separate tilslutningsvejledning for elektronik.

Maskinen ma ikke startes, uden at tag, luger,
tragte, veern og tilslutninger er monteret pa en
sadan made, at de kun kan abnes med veerktgj.

ENG

Read the elevator/conveyor assembly instructions for
guidance on how to carry out goods control and how
safety information/safety decals are to be interpreted.

Read the elevator/conveyor maintenance instructions for
directions on maintenance and troubleshooting.

The owner of the transport equipment is responsible for
these assembly instructions always being available to
the fitters, electricians, maintenance technicians and
engineering technicians concerned.

A WARNING!

¢ Use protective gloves, helmet, steel-toed boots,
ear defenders, protective goggles and high-vis
vest when carrying out assembly, electrical
connection, maintenance and operation of
conveyor equipment.

* Stop the machinery and turn off electric power
before attempting any type of assembly, electrical
connection or maintenance work.

* All electrical equipment is to be connected by a

qualified electrician. See separate connecting
directions for electronics.

* Do not start the machinery without the lid,
hatches, covers, guards and connections fitted in

such a way they can only be opened with tools.



FIN

Lue elevaattorin/kuljettimen asennusohjeesta, kuinka
tavarantarkastus tulee tehda ja kuinka turvatiedot/
turvatarrat tulee tulkita.

Lue elevaattorin/kuljettimen hoito-ohjeesta ohjeet
huoltoa ja vianetsintaa varten.

Kuljetinlaitteen omistaja vastaa siita, etta tama
asennusohje on aina vastuussa olevien asentajien,
sahkbasentajien, huolto- ja kayttéteknikoiden saatavilla.

A VAROITUS!

» Kayta suojahansikkaita, rakennuskyparaa,
varvassuojattuja turvajalkineita, kuulosuojaimia,
suojalaseja seka huomiota herattavan varisia
heijastinliiveja kuljetinlaitteen asennuksen,
sahkokytkennan, huollon ja kayton aikana.

¢ Pysayta kone ja katkaise virta ennen minkaan
tyyppisen asennus-, kytkenta- tai huoltotyon
suorittamista.

* Ammattitaitoisen sahkdéasentajan tulee suorittaa
sahkolaitteiden kytkennat. Katso ohjeita
erillisesta elektroniikan kytkentaohjeesta.

Konetta ei saa kaynnistaa ilman etta katto,
luukut, yhteet ja kytkennat on asennettu siten,
ettd ne voidaan avata vain ty6kaluilla.

HUN

Olvassa el a felvond/lancos szallité dsszeszerelési
Gtmutatéjat, és ismerje meg, hogyan kell elvégezni
a termény ellendérzést és hogyan kell értelmezni a
biztonsagi informaciékat/biztonsagi cimkéket.

Olvassa el a felvond/lancos szallité karbantartasi
és hibajavitasi el6irasokra vonatkozé karbantartasi
Gtmutatéjat.

A szallitdeszk6z tulajdonosa felel6s azért, hogy az
Osszeszerelési Gtmutatd mindig az érintett szereldk,
villanyszerel6k, karbantart6 technikusok és gépész
technikusok rendelkezésére alljon.

A VIGYAZAT!

¢ A lancos szallitd berendezés szerelése,
elektromos csatlakoztatasa, karbantartasa és
mikodtetése kdzben viseljen védbkeszty(it,
sisakot, acélkaplis bakancsot, fllvédét, védd
szemiiveget és lathatosagi mellényt.

Miel6tt barmilyen szerelési, elektromos
csatlakoztatasi vagy karbantartasi munkaba
kezdene, allitsa le a berendezést, és kapcsolja ki
a villamos energiat.

¢ Az elektromos berendezések csatlakoztatasat
szakképzett miiszerész végezze. Az elektronikara
vonatkozéan lasd a kiilon csatlakoztatasi
el6irasokat.

¢ Ne inditsa be a berendezést, ha a tetd,
nyilasfedelek, burkolatok, védélemezek és
csatlakozasok nem Ugy vannak felhelyezve, hogy
csak szerszam segitségével lehessen kinyitni
Oket.

FRA

Lire la notice de montage de I'élévateur/du convoyeur
sur la maniére de controler le matériel et d'interpréter les
consignes de sécurité/autocollants de sécurité.

Lire la notice d'entretien de I'élévateur/du convoyeur
pour les instructions sur I'entretien et la recherche de
pannes.

Il reléve de la responsabilité du propriétaire de
I'équipement de convoyage de tenir en permanence
cette notice a la disposition des monteurs, électriciens,
techniciens de maintenance et d'exploitation,
responsables de l'installation.

A AVERTISSEMENT !

» Porter des gants, un casque de construction, des
chaussures a embout d'acier, des protections
auditives, des lunettes de protection, et un gilet
de couleur réfléchissante pendant le montage,
le raccordement électrique, l'entretien et
I'exploitation des équipements de convoyage.

 Arréter la machine et couper I'alimentation avant
de procéder a une intervention de montage, de
raccordement électrique ou d'entretien.

L'équipement électrique doit étre connecté par
un électricien qualifié. Pour les instructions, se
reporter a la notice de connexion électronique
séparée.

Il est interdit de démarrer la machine sans que le
couvercle, les volets, les trémies, les protections
et les raccords soient installés de maniére a ce
que leur ouverture ne s'effectue qu'a I'aide d'un
outil.

NOR

Les monteringsinstruksjonene for elevatoren/
transportgren for veiledning om utfgring av godskontroll
og hvordan sikkerhetsinformasjon/sikkerhetsskilter skal
tolkes.

Lese vedlikeholdsinstruksjonen for elevatoren/
transportgren for retningslinjer og vedlikehold og
feilsgking.

Eieren av transportutstyret er ansvarlig for at
monteringsinstruksjonene alltid er tilgjengelig for
montgrer, elektrikere, vedlikeholdsteknikere og andre
teknikere.

A ADVARSEL!

* Bruk vernehansker, hjelm, vernesko, greklokker,
vernebriller og refleksvest ved utfaring av
monteringsarbeid, elektriske tilkoblinger,
vedlikehold og drift av transportgrutstyr.

¢ Stans maskinen og sla av strgmmen for
all montering, elektrisk tilkobling eller
vedlikeholdsarbeid.

 Alt elektrisk utstyr ma koples til av en kvalifisert
elektriker. Se egne retningslinjer for tilkobling av
elektronikk.

Ikke start maskinen uten at tak, luker, deksler,
vern og tilkoblinger er montert pa en slik mate at

de kun kan apnes med verktay.

SKANDIA ELEVATOR



POL

Przeczytaé instrukcje montazu podno$nika/przeno$nika,
gdzie zamieszczono informacje na temat sposobu
przeprowadzania kontroli towaru i interpretowania
informacji/naklejek dotyczacych bezpieczeristwa.

Przeczytaé instrukcje konserwacji podnosnika/
przenos$nika, gdzie zamieszczono informacje na temat
sposobu konserwacji oraz wykrywania i usuwania
usterek.

Wtasciciel urzgdzenia transportowego odpowiada za to,
by niniejsza instrukcja montazu byta zawsze dostepna
dla odpowiedzialnych monteréw, elektrykéw oraz
technikéw serwisu i utrzymania.

A OSTRZEZENIE!

¢ Podczas montazu, podtgczania instalacji
elektrycznej, konserwacji i eksploatacji
urzgdzenia transportowego uzywac rekawic
ochronnych, kasku, butéw ze stalowym noskiem,
nausznikow, okularéw ochronnych i kamizelki
odblaskowej w jaskrawym kolorze.

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
montazowych, zwigzanych z podtgczeniem
instalacji elektrycznej lub konserwacyjnych
nalezy zatrzymaé urzadzenie i odtgczyé¢ zasilanie
elektryczne.

¢ Urzgdzenia elektryczne muszg zostaé
podtaczone przez wykwalifikowanego elektryka
posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.
Odpowiednie instrukcje zamieszczono w
oddzielnej instrukcji podtaczenia ukiadow
elektronicznych.

¢ Urzgdzenia nie wolno uruchamia¢ bez pokryw,
drzwiczek, koszy, oston i potgczen, ktére muszg
by¢ zamontowane w taki sposéb, by mozna je
byto otworzyé wytacznie za pomoca narzedzi.

SKANDIA ELEVATOR

ROM

Cititi instructiunile de asamblare ale elevatorului/
transportorului pentru indrumari referitoare la realizarea
controlului bunurilor si @ modului in care trebuie
interpretate autocolantele cu informatii/pentru siguranta.

Cititi instructiunile de intretinere ale elevatorului/
transportorului pentru indicatii pentru intretinere si
depanare.

Proprietarul echipamentului de transport raspunde

de disponibilitatea acestor instructiuni de asamblare
pentru montatorii, electricienii, tehnicienii responsabili
cu intretinerea si tehnicienii responsabili cu ingineria
respectivi.

A AVERTIZARE!

* Folositi manusi de protectie, casca, bocanci cu
varf din otel, echipament de protectie a auzului
si vesta cu vizibilitate mare atunci cand realizati
asamblarea, conectarea electrica, intretinerea si
operarea transportorului.

* Oprisi utilajul si opriti alimentarea electrica
inainte de a incerca sa realizati orice operatie de
asamblare, conectare electrica sau intretinere.

¢ Toate echipamentele electrice vor fi conectate
de catre un electrician calificat. Vezi indicatiile
separate pentru conectare pentru elemente
electronice.

* Nu porniti echipamentul fara capac, trape,
capace, dispozitive de protectie si conexiuni
fixate astfel incat sa nu poata fi deschise decat
folosind unelte.



RUS

MpounTaiiTe MHCTPYKLMMU NO MOHTaXy HOpUK/
TpaHcnopTepa, B YaCTHOCTH, MHCTPYKLIMK O TOM,

Kak 3TOT TOBap AOAXEH NPOBEPATLCA U KaK AOAKHA
UHTEPNPETUPOBATLCH MHGOPMaLMA No 6€30NacHOCTU U
CUMBOAbI OMACHOCTU.

OTHOCUTEABHO OBCAYXMBAHUA W yCTPAHEHUA
HEeWUCnpaBHOCTE - NPOUTUTE UHCTPYKLMK MO
06CAYXMBAHWUIO HOPWUKW/TPaHCTOPTEPA.

BAaaeAeL, TpaHCToPTHOrO 060PYAOBAHMA HEceT
OTBETCTBEHHOCTb 3@ TO, UTOBbl 3TM MHCTPYKLMK MO
MOHTaXy BCeraa ObIAM AOCTYMHbI AAA OTBETCTBEHHbIX
MOHTaXHUKOB, SAEKTPUKOB, @ TaKKe TEXHUKOB MO
06CAYXMBAHUWIO M SKCMAyaTaLMK.

A NPEOYNPEXAEHUE!

¢ Bo BpeMs MOHTaxa, BbINMOAHEHWUS SAEKTPUUECKMX
MOAKAIOUEHUS, 0OCAYXMBAHUA U IKCNAYaTaLMK
TPAHCMOPTHBLIX CPEACTB UCMOAL3YMTE 3aLLUUTHbIE
nepyaTku, CTPOUTEAbHbIE Kacku, BOTUHKM CO
CTaAbHBIMU HOCKaMM, HAYLLUHWKK, 3aLLUTHbIE OUYKK
W CBETOOTPaXatoLMe XHUAETbI SPKOM CUrHAAbHOM
OKPAaCKHW.

¢ Mepea BbINOAHEHUEM AODObLIX MOHTaXHbIX pabor,
INEKTPUYECKUX COEAUHEHWUI MAK PaboT Nno
06CAYXMBaAHWUIO OCTAHOBUTE MALLMHY U OTKAOUKTE
INEKTPONUTaHUE.

* JAEKTpUYecKoe OﬁOpyAOBaHVIe AONXHO
NOACOEAUHATLCA KBAAUDULMPOBAHHbLIM
YNOAHOMOYEHHbIM 3AEKTPUKOM. Cm. YKa3aHunA
B OTAEAbHOM WHCTPYKUUK NO NOAKAKOYEHUIO
ANEKTPOHUKMN.

* MaLlunHy HeAb3q 3anyckaTb 6e3 KpPblLWEK, AHOKOB,
060A0YEK, 3aLLUMTHBIX SAEMEHTOB Y COEAUHEHWH,
CMOHTUPOBAHHbIX TAKUM 06pa30|v|, 4YTO OHU MOTYT

6bITb OTKPbITbl TOAbKO C NOMOLLbKO UHCTPYMEHTOB.

SLO

Precitajte si tento ndvod na montaz elevatora/
dopravnika, v ktorom je uvedeny spdsob vykonavania
kontroly tovaru a interpretacie bezpeénostnych
informacii/bezpeénostnych Stitkov.

Preditajte si tento navod na GdrZbu elevatora/
dopravnika, v ktorom najdete uvedené pokyny tykajlce
sa Udrzby a rieSenia problémov.

Vlastnik prepravného zariadenia je zodpovedny za to, Ze
bude tento navod na montaz vzdy k dispozicii prisluSnym
montaznym pracovnikom, elektrikdrom, udrzbarom a
technikom.

A VAROVANIE!

¢ Pri vykonavani montaze, elektrického zapajania,
Gdrzby a prevadzke dopravnika pouZivajte
ochranné rukavice, prilbu, obuv s ocelovou
Spickou, ochranu sluchu, ochranné okuliare a
reflexnu vestu.

¢ Zastavte stroj a vypnite elektrické napajanie pred
tym, ako sa pokusite o akykolvek druh montaze,
elektrického zapdjania alebo Gdrzbarskych prac.

 VSetky elektrické zariadenia musi pripojit
kvalifikovany elektrikar. Pozrite si osobitny navod
na zapojenie elektroniky.

* Stroj nespustajte bez neupevnenych poklopov,
krytov, chranicov a pripojeni. Musia byt
pripevnené tak, aby sa dali otvorit len pomocou
nastrojov.

SPA

Lea las instrucciones de montaje del elevador/
transportador para las indicaciones de cémo debe
realizarse el control del equipo y de como debe
interpretarse la informacion de seguridad/las etiquetas
autoadhesivas con informacién sobre seguridad.

Lea las instrucciones de mantenimiento del elevador/
transportador para indicaciones sobre el mantenimiento
y la localizacion de averias.

El propietario del equipo transportador es responsable
de que estas instrucciones de montaje siempre estén
disponibles para los mecéanicos, electricistas y técnicos
de mantenimiento y de operacion responsables.

A jADVERTENCIA!

« Al realizar el montaje, las conexiones eléctricas,
el mantenimiento y la operacién del equipo
transportador utilice guantes protectores,
casco de obras de construccion, calzado con
proteccion de acero, proteccion auditiva, anteojos
protectores y chaleco reflectante con color de
sefalizacion.

¢ Detenga la maquina e interrumpa el paso de
la corriente eléctrica antes de realizar todo
tipo de tareas de montaje, conexion eléctrica o
mantenimiento.

Todas las conexiones del equipo eléctrico debera
realizarlas un electricista autorizado. Para las
instrucciones vea las indicaciones separadas de
conexion de la electrénica.

El equipo no debera ponerse en marcha sin
haber montado el techo, las escaotillas, las
campanas, las protecciones y conexiones de tal
modo que s6lo puedan abrirse con herramientas.

SWE

Las elevatorns/transportérens monteringsanvisning
for instruktioner om hur godskontroll ska goéras och hur
sakerhetsinformation/sakerhetsdekaler ska tolkas.

Las elevatorns/transportdérens skotselanvisning for
instruktioner om skétsel och felsdkning.

Agaren av transportutrustningen ansvarar fér att denna
monteringsanvisning alltid finns tillganglig fér ansvariga
montorer, elektriker, skoétsel- och drifttekniker.

A VARNING!

¢ Anvand skyddshandskar, bygghjalm, skor
med stalhatta, horselkapor, skyddsglaségon
samt signalfargad reflexvast vid montering,
elanslutning, skotsel och drift av
transportutrustningen.

¢ Stoppa maskinen och bryt strommen innan
nagon typ av monterings-, elanslutnings- eller
skotselarbete ska utforas.

Elektrisk utrustning ska anslutas av en
kvalificerad behorig elektriker. FOr instruktioner
se den separata anslutningsanvisningen for
elektronik.

Maskinen far inte startas utan att tak, luckor,
kupor, skydd och anslutningar &r monterade pa
sadant satt att de bara kan dppnas med verktyg.

SKANDIA ELEVATOR



~in DRIVE-END

CZE Podélné hraditko v pohonu, stranky 8-14 s textem a strénky 15-20 s ilustracemi.

DAN Langsgéende udlgbsspjeeld i drivsektion, sprog side 8-14 og billeder side 15-20.

DEU Langsliegender Auslassschieber im Antrieb, Sprachen Seiten 8-14 und Abbildungen Seiten 15-20.

ENG In line outlet slide in drive, text pages 8-14 and illustrations pages 15-20.

FIN  Pitkittdinen purkupelti voimansiirrossa, teksti sivuilla 8-14 ja kuvat sivuilla 15-20.

FRA  Guillotine de sortie longitudinale dans entrainement, langues pages 8-14 et illustrations 15-20.

HUN Hossziranyu kioml6 oldali tolézar a hajtomUiben, széveg: 8.-14. oldal, képek: 15.-20. oldal.

NOR Langsgdende utlepsspijeld i drivdel, sprak side 8-14 og bilder side 15-20.

POL Wozdtuzna zasuwa wylotowa w napedzie, jezyki str. 8-14 i ilustracje str. 15-20.

ROM Sibar pentru iesire n linie in actionare, paginile cu text 8-14 si ilustratiile la paginile 15-20.

RUS TMpoponbHas 3arnyLuka BbiMyCKHOrO OTBEPCTUSI B MPUBOAE, S3bIK HA CTP. 8-14 v unntocTpauum Ha cTp. 15-20.
SLO Pozdizne hradidlo v hnacom Ustrojenstve, textové strany 8 — 14 a strany s ilustraciami 15 — 20.

SPA Compuerta de salida longitudinal en la seccién de accionamiento, idiomas pdgs. 8-14 y figuras pégs. 15-20.

SWE Langsgdende utloppsspijall i drivdel, sprak sid 8-14 och bilder sid 15-20.

S |

 —

CZE Podélné hraditko v mezisekci, stranky 22-28 s textem a stranky 29-33 s ilustracemi.

DAN Langsgéende udlgbsspjeeld i transportsektion, sprog side 22-28 og billeder side 29-33.

DEU Langsliegender Auslassschieber in der Férdersektion, Sprachen Seiten 22-28 und Abbildungen Seiten 29-33.
ENG In line outlet slide in intermediate section, text pages 22-28 and illustrations pages 29-33.

FIN  Pitkittainen purkupelti véliosassa, teksti sivuilla 22-28 ja kuvat sivuilla 29-33.

FRA  Guillotine de sortie longitudinale dans section intermédiaire, langues pages 22-28 et illustrations pages 29-33.
HUN Hossziranyud kiomlé oldali tolézar a rédlertagban, széveg: 22.-28. oldal, képek: 29.-33. oldal.

NOR Langsgéende utlgpsspield i transportseksjonen, sprak side 22-28 og bilder side 29-33.

POL Wzdtuzna zasuwa wylotowa w sekcji posredniej, jezyki str. 22-28 i ilustracje str. 29-33.

ROM Sibar pentru iesire in linie in sectiunea intermediara, paginile cu text 22-28 si ilustratiile la paginile 29-33.
RUS TMpoponbHas 3arnyLuka BbIMyCKHOrO OTBEPCTUSI B MPOMEXYTOYHOW CEKLMM, A3bIK HA CTP. 22-28 1 unnoctpauum Ha cTp. 29-33.
SLO Pozdizne hradidlo v medzisekgii, textové strany 22 — 28 a strany s ilustraciami 29 — 33.

SPA" Compuerta de salida longitudinal en la seccién de transportador, idiomas pags. 22-28 y figuras pdags. 29-33.
SWE Léangsgdende utloppsspidll i transportsektion, sprék sid 22-28 och bilder sid 29-33.
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CZE

1.

Demontujte ze stroje spodek (A), komponenty (B, C1-C2,
D a E) a Sroub (F). Komponenty (A [v pfipadé rozméru 2

m], B a C1-C2) a pfislusné Srouby a Sroub (F) M8x30 se

pouziji opakované.

2.

Odmontujte chranice (J, K, L a M) z hraditka. Chranice a
prislusné Srouby Ize pouZivat opakované.

3.
Odmontujte Srouby (N a T) a komponent (P). Srouby (T)
M8x30 a podlozka (Q) se pouZziji opakované.

4A - Montaz pod pohon a 1metrova mezisekce

Namontujte hraditko a podlozku (Q) pomoci Sroubl (S/T)
M8x16/M8x30 do bok, pouzijte opakované sroub (F)
M8x30 na konci stroje a pouzijte opakované rovnéz
Sroub s Sestihrannou hlavou (U) M8x16 ve spoji dole.

4B - Montaz pod pohon a 2metrova mezisekce

l.

Namontujte hraditko a podloZku (Q) pomoci Sroubl (S/T)
M8x16/M8x30 do bok(l/na konci stroje a Sroubu (F)
M8x30 na konci stroje.

Il

Odfiznéte spodek (A) a odstrante otfepy z hran dilu (A1),
ktery se pouZzije opakované. Upozornéni! Spodek (A1) se
musi pfifiznout na spravnou délku, viz obr. 4B-Il.

1.

Na odfiznutém konci spodku (A1) vyrobte 2-3 (podle Sitky
stroje) otvory @ 6 mm pro zapuSténé spojovaci Srouby.
Jako Sablonu k vyrobeni otvord pouzijte prechodovy plech
namontovany na spodku (A2).

1l

Namontujte spodek (A1) Castecné pomoci opakované
pouzitych Sroubd (V/S) M8x16 do bokd, Sroubu s
Sestihrannou hlavou (W) M6x16 v odfiznutém spoji dole
a opakované pouZzitého Sroubu s Sestihrannou hlavou (U)
M8x16 ve spoji dole mezi mezisekcemi.

5.

Namontujte vypadovy trychtyf (X), Srouby nejsou soucasti
sady.

6.

Namontujte Gchyty (B, C1-C2, Y1-Y2, Z a A) pomoci
¢astedné opakované pouzitych Sroubll (A/&) M8x16.
Upozornéni! Uchyty Y1 a Y2 jsou shodné, ale
namontované odliSné na kazdé strané stroje.

7.

Odfiznéte malou ¢ast chranice (L) podle vyrazenych
otvor(.

8.

Namontujte zpét chranice (J, K, L a M).
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DAN

1.

Fjern bundplade (A), dele (B, C1-C2, D & E) og skrue (F)
fra maskinen. Dele (A [hvis den er 2 m], B & C1-C2) og
dens skruer samt skrue (F) M8x30 skal genanvendes.

2.
Fjern vaernet (J, K, L & M) fra udlgbsspjeeldet, det og dets
skruer skal genanvendes.

3.
Fjern skruer (N & T) og dele (P). Skruer (T) M8x30 og
mellemlaegsplader (Q) skal genanvendes.

4A - Montering under drivsektion og 1-meters
transportsektion

Monter udlgbsspjeeld og mellemlaegsplader (Q) med
skrue (S/T) M8x16/M8x30 i sider, genanvend skrue (F)
M8x30 i maskingavl og genanvend skrue med indvendig
sekskant (U) M8x16 i bundsamling.

4B - Montering under drivsektion og 2-meters
transportsektion

I

Monter udlgbsspjeeld og mellemleegsplader (Q) med
skruer (S/T) M8x16/M8x30 i sider/maskingavl og skrue
(F) M8x30 i maskingavlen.

Il

Skeer bundpladen (A) og afgrat kanterne pa dele (A1),
som skal remonteres. OBS! Kontroller, at bundpladen
(A1) skeeres af i den rette laengde, se billede 4B-Il.

1.

Lav 2-3 (alt efter maskinbredde forseenkede @ 6

mm skruehuller til samleskruer i den afskarne del af
bundpladedelen (A1). Anvend samleplade monteret pa
bundpladedel (A2) som hulskabelon.

1L

Monter bundpladen (A1) med delvist genanvendte skruer
(V/S) M8x16 i sider, skrue med indvendig sekskant

(W) M6x16 ved afskaret bundsamling og genanvendt
skrue med indvendig sekskant (U) M8x16 i bundsamling
mellem transportsektioner.

5.
Monter udlgbstragt (X), skruer medfglger ikke i seet.

6.

Monter afstivningsdele (B, C1-C2, Y1-Y2, Z & A)

med delvis genanvendte skruer (A/8) M8x16. OBS!
Afstivningsdele Y1 og Y2 er identiske, men de monteres i
hver sin side af maskinen.

7.

Klip en mindre del af veernet (L) vaek i henhold til
stansehullet.

8.
Monter veern igen (J, K, L & M).



DEU

1.

Bodenblech (A), Teile (B, C1-C2, D & E) und Schraube (F)
von der Maschine abbauen. Die Teile (A [falls 2 m], B &
C1-C2) mit den jeweiligen Schrauben sowie Schraube (F)
M8x30 werden wiederverwendet.

2.

Die Schutzteile (J, K, L & M) vom Auslaufschieber
abbauen. Diese sowie die jeweiligen Schrauben werden
wiederverwendet.

3.
Schrauben (N & T) und Teil (P) ausbauen. Die Schrauben
(T) M8x30 und die Scheibe (Q) werden wiederverwendet.

4A - Montage unter Antrieb und 1-Meter-Fordersektion

Auslaufschieber und Scheibe (Q) mit Schrauben (S/T)
M8x16/M8x30 an den Seiten montieren. Die Schraube
(F) M8x30 an der Maschinenstirnseite wiederverwenden
und die Innensechskantschraube (U) M8x16 an der
Bodenfuge wiederverwenden.

4B - Montage unter Antrieb und 2-Meter-Fordersektion
I
Auslaufschieber und Scheibe (Q) mit Schrauben (S/T)
M8x16/M8x30 an den Seiten / der Maschinenstirnseite
und Schraube (F) M8x30 an der Maschinenstirnseite
montieren.

1.

Das Bodenblech (A) abschneiden und die Kanten am
wieder zu montierenden Teil (A1) entgraten. HINWEIS:
Sicherstellen, dass das Bodenblech (A1) auf die richtige
Lange zugeschnitten wird, siehe Abbildung 4B-II.

1.

2-3 St. (je nach Maschinenbreite) versenkte @ 6-mm-
Schraubldcher fur Doppelgewindeschrauben in

das abgeschnittene Ende des Bodenblechteils (A1)
bohren. Als Bohrschablone ein am Bodenblechteil (A2)
montiertes Verbindungsblech verwenden.

1L

Bodenblech (A1) mit teilweise wiederverwendeten
Schrauben (V/S) M8x16 an den Seiten,
Innensechskantschraube (W) M6x16 an der
abgeschnittenen Bodenfuge und wiederverwendeter
Innensechskantschraube (U) M8x16 an der Bodenfuge
zwischen Fordersektionen montieren.

5.

Den Auslauftrichter (X) montieren, die Schrauben sind
nicht im Satz enthalten.

6.

Stitzteile (B, C1-C2, Y1-Y2, Z & A) mit teilweise
wiederverwendeten Schrauben (A/&) M8x16 montieren.
HINWEIS: Die Stitzteile Y1 und Y2 sind identisch,
werden jedoch auf den jeweiligen Seiten der Maschine
unterschiedlich montiert.

7.

Den kleineren Abschnitt des Schutzteils (L) gemaf den
gestanzten Lochern abschneiden.

8.

Die Schutzteile (J, K, L & M) wieder einbauen.

ENG

1.

Remove the bottom plate (A), details (B, C1-C2, D & E)
and bolt (F) from the machine. Details (A [if itis 2 m], B
& C1-C2) and their bolts, plus bolt (F) M8x30 shall be
re-used.

2.
Remove the protectors (J, K, L & M) from the outlet slide.
These and their bolts shall be re-used.

3.
Remove the bolts (N & T) and detail (P). Bolts (T) M8x30
and shim (Q) shall be re-used.

4A - Fitting under drive and 1-meter intermediate
section

Fit the outlet slide and shim (Q) with bolts (S/T) M8x16/
M8x30 in the sides, re-use bolt (F) M8x30 in the end of
the machine and re-use hex head bolt (U) M8x16 in the
bottom joint.

4B - Fitting under drive and 2-meter intermediate
section

I
Fit the outlet slide and shim (Q) with bolts (S/T) M8x16/
M8x30 in the sides/machine end and bolt (F) M8x30 in
the machine end.

Il

Cut the bottom plate (A) and deburr the edges of part
(A1), which will be re-used. NB! Make sure the bottom
plate (A1) is cut to the correct length, see Figure 4B-Il.

1.

Make 2-3 (depending on machine width) countersunk @
6 mm (0.24 in) bolt holes for the joint bolts in the cut end
of the bottom plate (A1). Use the joining plate fitted to
the bottom plate (A2) as a hole template.

Il

Fit the bottom plate (A1) with partially re-used bolts (V/S)
M8x16 in the sides, hex head bolt (W) M6x16 in the cut
bottom joint and re-use hex head bolt (U) M8x16 in the
bottom joint between the intermediate sections.

5.

Fit the outlet hopper (X), bolts are not included in the kit.
6.

Fit the stay parts (B, C1-C2, Y1-Y2, Z & A) with partially
re-used bolts (A/8) M8x16. NB! Stay parts Y1 and Y2

are identical but are fitted differently on each side of the
machine.

7.

Cut away a small part of the protector (L) following the
punch holes.

8.
Refit the protectors (J, K, L & M).

SKANDIA ELEVATOR



FIN

1.

Irrota pohjalevy (A), osat (B, C1-C2, D & E) ja ruuvi (F)
koneesta. Osat (A) [jos se on 2 m], B & C1-C2) ja niiden
ruuvit seka ruuvi (F) M8x30 kaytetaan uudelleen.

2.
Irrota suojat (J,K,L & M) purkupellista, ne ja niiden ruuvit
kaytetaan uudelleen.

3.
Irrota ruuvit (N & T) ja osa (P). Ruuvit (T) M8x30 ja
saatolevyt (Q) kaytetaan uudelleen.

4A - Kiinnitys voimansiirto-osan ja 1-metrisen valiosan
alle

Asenna purkupelti ja saatolevy (Q) kayttaen ruuveja
(S/T) M8x16/M8x30 sivuilla, kiinnitéd uudelleen ruuvi

(F) M8x30 koneen paatyyn ja kiinnita uudelleen
kuusiokoloruuvi (U) M8x16 pohjalevyliitokseen.

4B - Kiinnitys voimansiirto-osan ja 2-metrisen valiosan
alle

I

Asenna purkupelti ja saatolevy (Q) kayttaen ruuveja (S/T)
M8x16/M8x30 sivuilla/koneen paadyssa ja ruuvia (F)
M8x30 koneen paadyssa.

1.

Katkaise pohjalevy (A) ja tasoita reunat osasta (A1), joka
asennetaan uudelleen. HUOM! Varmista etta pohjalevy
(A1) katkaistaan oikeaan pituuteen, katso kuva. 4B-Il.
1.

Tee 2-3 (riippuen koneen leveydestd) syvaa @ 6 mm
ruuvinreikaa liitoslevya varten pohjalevyosan (A1)
katkaistuun paahan. Kayta pohjalevyosaan (A2)
asennettua liitoslevya reikamallina.

1L

Asenna pohjalevy (A1) kayttaen osittain uudelleen
kaytettavia ruuveja (V/S) M8x16 sivuilla,
kuusiokoloruuvia (W) M6x16 katkaistussa
pohjalevyliitoksessa ja uudelleen kaytettavia
kuusiokoloruuveja (U) M8x16 pohjalevyliitoksessa
valiosien valilla.

5.

Asenna purkuyhde (X), ruuvi ei sisally sarjaan.

6.

Asenna kannatinosat (B, C1-C2, Y1-Y2, Z & A) kayttaen
osittain uudelleen kaytettavia ruuveja (A/a) M8x16.
HUOM! Kannatinosat Y1 ja Y2 ovat identtiset, mutta ne
kiinnitetaan erilailla koneen kummallekin sivulle.

7.

Leikkaa pienempi osa pois suojasta (L) meistettyjen
reikien mukaan.

8.

Kiinnita takaisin suojat (J, K, L & M).
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1.

Déposer la plaque de fond (A), les piéces (B, C1, C2, D et
E) et la vis (F) de la machine. Les piéces (A [si elle est de
2 m], B et C1-C2) et leurs vis ainsi que la vis (F) M8x30
seront réutilisées.

2.
Retirer les protecteurs (J, K, L et M) de la guillotine de
sortie, ces derniers et les vis seront réutilisés.

3.
Retirer les vis (N et T) et la piéce (P). Les vis (T) M8x30 et
les cales (Q) seront réutilisées.

4A - Pose sous l'entrainement et la section
intermédiaire de 1 métre

Poser la guillotine de sortie et la cale (Q) avec la vis (S/T)
M8x16/M8x30 sur les cotés, réutiliser la vis (F) M8x30
sur la paroi de la machine et réutiliser les vis six pans
creux (U) M8x16 dans la jonction de fond.

4B - Pose sous I'entrainement et la section
intermédiaire de 2 métres

I

Poser la guillotine de sortie et la cale (Q) avec les vis
(S/T) M8x16/M8x30 sur les cotés/la paroi de la machine
et la vis (F) M8x30 sur la paroi de la machine.

Il

Couper la plaque de fond (A) et ébavurer les bords de

la partie (A1) qui doit étre réinstallée. REMARQUE !
Assurez-vous que la plaque de fond (A1) est coupée a la
bonne longueur, voir la figure 4B-Il.

1.

Pratiquer 2-3 (en fonction de la largeur de la machine)
alésages borgnes de 6 mm de diamétre pour la vis de
jonction dans l'extrémité coupée de la partie de plaque
de fond (A1). Utiliser la tble de jonction montée sur la
partie de plaque de fond (A2) comme gabarit de percage.

1L

Poser la plaque de fond (A1) avec la vis (V/S) M8x16
partiellement réutilisée sur les cotés, la vis six pans
creux (W) M6x16 a la jonction de fond coupée et
réutiliser la vis six pans creux (U) M8x16 dans la jonction
de fond entre les sections intermédiaires.

5.

Monter la guillotine de sortie (X), les vis ne sont pas
incluses dans le kit.

6.

Poser les piéces de renfort (B, C1-C2, Y1-Y2, Z et A) avec
une vis (A/a) M8x16 partiellement réutilisée. REMARQUE
I Les piéces de renfort Y1 et Y2 sont identiques, mais la
procédure de leur montage est différente selon le coté
de pose sur la machine.

7.

Couper la partie la plus courte du protecteur (L)
conformément aux trous perforés.

8.

Reposer les protecteurs (J, K, L et M)



HUN

1.

Tavolitsa el a rédleraljat (A), (B, C1-C2, D és E) részeket
és az (F) csavart a géprél. Az (A [ha 2 m], B és C1-C2)
részek és csavarjaik, valamint az M8x30 (F) csavar
Gjrafelhasznalasra kerul.

2.

Szerelje le a véddket (J, K, L és M) a kiomlé oldali
tol6zarrél. Ezeket a darabokat és csavarjaikat Ujra fel
fogja hasznalni.

3.
Tavolitsa el az (N és T) csavarokat és (P) részt. Az M8x30
(T) csavarok és a (Q) alatét Gjrafelnasznalasra kerdil.

4A - Hajtomii és 1 méteres rédlertag ala torténo
felszerelés

Szerelje fel a kioml6 oldali tol6zarat és a (Q) alatétet
oldalt M8x16/M8x30 (S/T) csavarokkal, a gép végén
az Gjrahasznalt M8x30 (F) csavarral, és az als6
csatlakozasnal az Gjrahasznalt M8x16 (U) hatlapfeji
csavarral.

4B - Hajtomii és 2 méteres rédlertag ala torténé
felszerelés

I
Szerelje fel a kioml6 oldali tol6zarat és a (Q) alatétet
oldalt/gép végén M8x16/M8x30 (S/T) csavarokkal, a
gép végén az Ujrahasznalt M8x30 (F) csavarral.

Il

Vagja le a rédleraljat (A), és sorjatlanitsa az (A1)
alkatrész széleit, mely Gjrafelhasznalasra kerdil.
Figyelem! Ugyeljen ra, hogy a rédleraljat (A1) megfelelé
hosszlséagra vagja, lasd 4B-Il abra.

Il

(A gép hosszatdl fliggben) készitsen 2-3 db 6 mm
atmérdji sullyesztett csavarfuratot az 6sszekoétd
csavarok szamara az (A1) rédleralj vagott végén.
Furatsablonként hasznalja az (A2) rédleraljra szerelt
0sszekotd lemezt.

1L,

Szerelje fel az (A1) rédleraljat oldalt részben
Gjrahasznalt M8x16 (V/S) csavarokkal, a vagott rédleralj
csatlakozasnal M6x16 (W) hatlapfeji csavarral, és

a rédlertagok kozti als6 csatlakozasnal Gjrahasznalt
M8x16 (U) hatlapfejii csavarral.

5.

Szerelje fel a kioml6 garatot (X). A készlet a csavarokat
nem tartalmazza.

6.

Szerelje fel a (B, C1-C2, Y1-Y2, Z és A) tdmasztd
darabokat részben Gjrahasznalt M8x16 (A/a)
csavarokkal. Figyelem! A Y1 és Y2 tdmasztédarabok
egyformak, de a gép két oldalan eltéré6 médon vannak
felszerelve.

7.

A perforalt lyukak mentén vagjon le egy kis darabot a
védébal (L).

8.

Szerelje vissza a véddket (J, K, L és M).

NOR

1.

Fjern bunnplaten (A), detaljer (B, C1-C2, D & E) og skrue
(F) fra maskinen. Detaljer (A [om den er 2 m], B & C1-C2)
og skruene samt skrue (F) M8x30 skal brukes pa nytt.

2.
Fjern beskyttelsen (J, K. L & M) fra utlgpsspjeldet. Bade
beskyttelsene og skruene skal brukes igjen.

3.
Fjern skruene (N & T) og detalj (P). Skruene (T) M8x30 og
mellomleggene (Q) skal brukes pa nytt.

4A - Montering under drivdel og 1-meters
transportseksjon

Monter utlgpsspjeld og mellomlegg (Q) med skrue (S/T)
M8x16/M8x30 i sidene. Bruk skrue (F) M8x30 pa nytt

i maskingavlen og gjenbruk unbrakoskrue (U) M8x16 i
bunnskjgten.

4B - Montering under drivdel og 2-meters
transportseksjon

I
Monter utlgpsspjeld og mellomlegg (Q) med skruene
(S/T) M8x16/M8x30 i sidene/maskingavlen og skrue (F)
M8x30 i maskingavlen.

Il

Kapp til bunnplaten (A) og slip kantene pa del (A1), som
skal monteres pa nytt. NB! Pass pa at bunnplaten (A1)
kappes i riktig lengde, se bilde 4B-Il.

1.

Lag 2-3 stk. (avhengig av maskinens bredde) forsenked
@ 6 mm skruehull til skjgteskrue i den kappede enden
av bunnplatedelen (A1). Bruk skjgteplate montert pa
bunnplatedel (A2) som hullmal.

Il

Monter bunnplaten (A1) med gjenbrukt skrue (V/S)
M8x16 i sidene, unbrakoskrue (W) M6x16 ved kappet
bunnskrue og gjenbrukt unbrakoskrue (U) M8x16 i
bunnskjgten mellom transportseksjonene.

5.

Monter utlgpstrakten (X). Skrue inngar ikke i settet.

6.

Monter stagdelen (B, C1-C2, Y1-Y2,Z & A) med delvis
gjenbrukt skrue (A/a) M8x16. NB. Stagdelene Y1 og Y2
er identiske, men de monteres forskjellig pa hver sin side
av maskinen.

7.

Klipp bort den minste delen av beskyttelsen (L) i henhold
til stansehullene.

8.
Sett pa beskyttelsen (J, K, L & M) igjen.
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POL

1.
Zdja¢ ptyte podstawy (A), elementy (B, C1-C2, Di E) i
odkreci¢ srube (F) z urzadzenia. Elementy (A [jesli ma 2
m], B i C1-C2) i ich Sruby oraz $rube (F) M8x30 nalezy
wykorzysta¢ ponownie.

2.

Zdjaé ostony (J, K, Li M) z zasuwy wylotowej, nalezy je
wraz ze Srubami wykorzysta¢ ponownie.

3.

Odkrecié sruby (N i T) i zdjaé element (P). Sruby (T)
M8x30 i podktadki regulacyjne (Q) nalezy wykorzystaé
ponownie.

4A - Montaz pod napedem i 1-metrowa sekcja
posrednia

Zamontowac zasuwe wylotowa i podktadki regulacyjne
(Q) za pomoca Srub (S/T) M8x16/M8x30 po bokach,
wykorzysta¢ ponownie Srube (F) M8x30 w szczycie
urzadzenia i wykorzysta¢ ponownie Srube imbusowg (U)
M8x16 na ztgczu dolnym.

4B - Montaz pod napedem i 2-metrowa sekcja
posrednia

I

Zamontowa¢ zasuwe wylotowa i podktadki regulacyjne
(Q) za pomoca Srub (S/T) M8x16/M8x30 po bokach/w
szczycie urzgdzenia i Sruby (F) M8x30 w szczycie
urzadzenia.

1.

PrzycigC ptyte podstawy (A) i sfazowaé krawedzie czesci
(A1), ktéra powinna zostaé zamontowana ponownie.
UWAGA! Upewnic sie, ze plyta podstawy (A1) zostanie
przycieta na odpowiednig dtugosé, patrz rysunek 4B-Il.
1.

Wykonaé 2-3 (zaleznie od szerokoSci urzadzenia)
zagtebione otwory o Srednicy 6 mm na Sruby fgczace
w przycietym koncu ptyty podstawy (A1). Wykorzystaé
element tgczgcy zamontowany na ptycie podstawy (A2)
jako szablon do wykonania otworow.

1l

Zamontowac ptyte podstawy (A1) za pomoca czeSciowo
wykorzystanych ponownie Srub (V/S) M8x16 po bokach,
Sruby imbusowej (W) M6x16 przy przycietym ztaczu
dolnym i wykorzystanej ponownie Sruby imbusowej (U)
M8x16 na ztaczu dolnym miedzy sekcjami posrednimi.
5.

Zamontowaé kosz wylotowy (X), Sruba nie wchodzi w
sktad zestawu.

6.

Zamontowa¢ elementy podpierajgce (B, C1-C2, Y1-Y2,Z
i A) za pomoca czesciowo wykorzystanych ponownie Srub
(A/&) M8x16. UWAGA! Elementy podpierajace Y1iY2 sg
identyczne, ale montuje sie je w ré6zny spos6b po obu
stronach urzadzenia.

7.

Odcia¢ mniejsza czeS¢ ostony (L) zgodnie z wybitymi
otworami.

8.

Zatozy¢ z powrotem ostony (J, K, L i M).
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1.

Demontati placa de baza (A), detaliile (B, C1-C2, D & E)
si surubul (F) de la utilaj. Detaliile (A [daca este 2 m], B &
C1-C2) si suruburile acestora plus surubul (F) M8x30 vor
fi refolosite.

2.

Demontati protectiile (J, K, L si M) de la sibarul pentru
iesire. Acestea, inclusiv suruburile lor, vor fi refolosite.

3.

Demontati suruburile (N & T) si detaliul (P). suruburile (T)
M8x30 si pana (Q) vor fi refolosite.

4A - Fixarea sectiunii intermediare de sub actionare si
a celei de 1 metru

Fixati sibarul pentru iesire si pana (Q) cu suruburile
(S/T) M8x16/M8x30 din sibare, refolositi surubul (F)
M8x30 din capatul utilajului si refolositi surubul cu cap
hexagonal (U) M8x16 din imbinarea inferioara.

4B - Fixarea sectiunii intermediare de sub actionare si
a celei de 2 metri

I
Fixati sibarul pentru iesire si pana (Q) cu suruburile (S/T)
M8x16/M8x30 n partile laterale/capatul utilajului si
surubul (F) M8x30 din capatul utilajului.

Il

Taiati placa de baza (A) si debavurati muchiile piesei
(A1), care va fi refolosita. Note! Verificati daca placa de
baza (A1) este taiata la lungimea corecta, vezi Figura
4B-I1.

1.

Realizati 2-3 (in functie de latimea utilajului) orificii
pentru surub cu cap infundat de @ 6 mm pentru
suruburile de Tmbinare din capatul taiat al placii de baza
(A1). Folositi placa de imbinare fixata la placa de baza
(A2) ca sablon al orificiilor.

1L

Fixati placa de baza (A1) cu suruburile partial refolosite
(V/S) M8x16 pe partile laterale, surubul cu cap
hexagonal (W) M6x16 in imbinarea inferioara taiata

si refolositi surubul cu cap hexagonal (U) M8x16 in
imbinarea inferioara intre sectiunile intermediare.

5.

Fixati cuva pentru iesire (X), suruburile nu sunt incluse
in set.

6.

Fixati piesele de reazem (B, C1-C2, Y1-Y2,Z & A)

cu suruburile partial refolosite (A/a) M8x16. Note!
Opritoarele Y1 si Y2 sunt identice, dar sunt fixate diferit
pe fiecare parte a utilajului.

7.

Taiati o bucata mica a protectiei (L) dupa orificiile
poansonate.

8.

Fixati la loc protectiile (J, K, L si M).



RUS

1.

OTCOEAMHWTE OT MALUMHbI HUXHIOKO NAACTUHY (A),

petanu (B, C1-C2, D n E) 1 60aT (F). Aetanm (A [ecan oHa
coctaBasieT 2 M]), B 1 C1-C2) 1 ux 60ATbI, a Takxe 60AT (F)
M8x30 AOAXHbI MCMOAB30BATLCA MOBTOPHO.

2.

CHUMMUTE 3aLUMUTHbIE 3AeMEHTHI (J, K, L n M) ¢ BbIxoAHOM
3aABUXKK, Y MOMHUTE, UTO OHWU CaMM U UX BOATbI AOAXKHbI
MCMOAB30BaTbCA NMOBTOPHO.

3.
Ynanute 60ATbl (N 1 T) u petanb (P). BoaTbl (T) M8x30 1
Lwnmcebl (Q) AOAKHbBI UCMOAB30BATLCA MOBTOPHO.

4A - MoHTaX npuBoAa U 1-MeTpoBOi NPOMEXXYTOUHON
CeKLMUHU

YcTaHOBUTE BBIXOAHYHO 3aABUXKY U LWMMCHI (Q) €
nomotbto 60AToB (S/T) M8x16/M8x30 no 6okam,
NMOBTOPHO 1cnoAb3yemoro 6oATa (F) M8x30 1 noBTOpHO
MCMOAB3YEMOTIO BUHTA C BHYTPEHHUM LLUECTUIPAHHUKOM
(U) M8x16 Ha HUXHEM CTbIKE.

4B - MoHTa)X NpUBOAA U 2-MeTPOBOM NPOMEXXYTOUHOM
CeKuUuu

I

YcTtaHOBUTE BbIXOAHYHO 3aABMXKY U lIMMCHI (Q) ©
nomoltLbto 60aToB (S/T) M8x16/M8x30 no 6okam 1 ¢
Topua MaluHbl U 6oata (F) M8x30 ¢ TopLia MallUHbI.

Il

06pexXbTE HUXKHIOK MAACTHHY (A) U 3aUUCTUTE Kpas YacTu
(A1), koTopas byaeT ycTaHOBA€Ha NOBTOPHO. BHMMaHuWe!
Y6eAuTech, UTo HUXHSAA NAacTMHA (A1) oTpesaHa Ha
NpPaBUAbHYIO AAMHY, CM. PUCYHOK 4B-II.

1.

Mpoaenaite 2-3 (B 3aBUCMMOCTHM OT LIMPUHBI MaLLUHbI)
0oTBEPCTUA B6 MM AAA YTONAEHHbBIX BUHTOB Ha CTbike Ha
06pe3aHHOM KOHLIE IAEMEHTA HUXHEN NAACTUHbI (A).
Mcnonb3yiTe COEAMHUTEABHYIO NAACTUHY, YCTAHOBAEHHYHO
Ha aAeMEeHTEe HUXHEN NAaCTUHBI (A2), KaK LAOAOH AAS
CBEPAEHUS OTBEPCTUN.

1L

YCTaHOBUTE HUXHIOK MAACTUHY (A1) C MOMOLLBIO YaCTUUHO
NMOBTOPHO MCMOAb3yeMbIx 60ATOB (V/S) M8x16 no 6okam,
BMHTaA C BHYTPEHHUM LwecTurpaHHnkom (W) M6x16 Ha
06pe3aHHOM HUXHEM CTbIKE U MOBTOPHO MCMOAb3YEMOTO
BWMHTaA C BHYTPEHHUM LecTurpaHHnkom (U) M8x16 Ha
HWXHEM CTbIKE MEXAY MPOMEXYTOUHBIMU CEKLMAMM.

5.
YcTaHOBUTE BbIXOAHYIO BOPOHKY (X); GOATBI B KOMMAEKT He
BXOAST.

6.
YctaHOBUTE pacnopHble anemMeHThl (B, C1-C2, Y1-Y2,Z n

A) ¢ NOMOLLBIO0 YACTMUHO NOBTOPHO UCMOAB3YEMbIX BOATOB
(A/&) M8x16. BHMaHue! PacnopHble anemeHTbl Y1 u
Y2 MAEHTUUHBI, HO MOHTUPYIOTCS Ha KaXAOW CTOPOHE

MaLUWHbI NO-pasHoMy.
7.

OTpexbTe HebOoAbLLYO YacTb 3aLLMTHOMO anemeHTa (L)
COrA@CHO LUTAaMMNOBaHHOMY OTBEPCTUIO.

8.

YctaHOBUTE Ha3ap 3alMTHbIE aneMeHThl (J, K, L n M).

SLO

1.

Zo stroja odstrante spodna platniu (A), dielce (B, C1 - C2,
D a E) a skrutku (F). Dielce (A [ak je dlhy 2 m],Ba C1 -
C2) a ich skrutky plus skrutku (F) M8x30 je mozné pouzit
opatovne.

2.
Odmontujte chranice (J, K, L a M) z hradidla. Tieto
chranice spolu so skrutkami je mozZné pouzit opakovane.

3.

Odstrante skrutky (N a T) a dielec (P). Skrutky (T) M8x30
a podlozku (Q) je mozné pouZit op&tovne.

4A - Osadenie pod pohonom a 1-metrovou
medzisekciou

Hradidlo a podlozku (Q) pripevnite na bokoch skrutkami
(S/T) M8x16/M8x30, opatovne pouzitou skrutkou (F)
M8x30 na koncovej Casti stroja a opatovne pouzitou
Sesthrannou skrutkou (U) M8x16 v spodnom spoji.

4B - Osadenie pod pohonom a 2-metrovou
medzisekciou

I
Hradidlo a podlozku (Q) pripevnite na bokoch / koncovej
Casti stroja skrutkami (S/T) M8x16/M8x30 a v koncovej
Casti stroja skrutkou (F) M8x30.

Il

Odrezte spodnd platiu (A) a zabriste hrany Casti
(A1), ktoré sa opatovne pouziju. Dolezitd poznamka!
Zabezpedte, aby bol spodny kryt (A1) odrezany na
spravnu dizku (pozri obrazok 4B-I).

1.

Urobte 2 - 3 (v zavislosti na Sirke stroja) otvory pre
zapustné skrutky s priemerom 6 mm pre skrutkové spoje
na odrezanom konci spodnej platne (A1). Ako Sablonu
na vytvorenie otvorov pouzite prechodovy plech (A2)
pripevneny k spodnej platni.

1Il.

Pripevnite spodni platiu (A1) na bokoch sc¢asti opatovne
pouzitymi skrutkami (V/S) M8x16, Sesthrannou skrutkou
(W) M6x16 v odrezanom spodnom spoji a opatovne
pouzitou skrutkou (U) M8x16 v spodnom spoji medzi
medzisekciami.

5.

Nasadte vypadovy lievik (X). Skrutky stprava
neobsahuje.

6.

Pripevnite pdvodné diely (B, C1-C2, Y1-Y2, Z a A) spolu
so s¢asti opatovne pouzitymi skrutkami (A/&) M8x16.
DélezZité upozornenie! Povodné diely Y1 a Y2 sU totozné,
avSak spdsob ich pripojenia sa na kazdej strane stroja
lisi.

7.

OdrezZte malu Cast chranica (L) podla dierovania.

8.

Opatovne nasadte chranice (J, K, L a M).
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SPA

1.

Quite de la maquina la placa de fondo (A), las piezas (B,
C1-C2, Dy E)y el tornillo (F). Las piezas (A [si es de 2 m],
By C1-C2) y sus tornillos, asi como el tornillo (F) M8x30
volveran a emplearse.

2.
Quite las protecciones (J, K, Ly M) de la compuerta de
salida. Ellas y sus tornillos se volveran a emplear.

3.

Quite los tornillos (N y T) y la pieza (P). Los tornillos
(T) M8x30 y el suplemento de ajuste (Q) se volveran a
emplear.

4A - Montaje debajo de la seccion de accionamiento y
seccion de transportador de 1 metro.

Monte la compuerta de salida y suplementos de ajuste
(Q) con tornillos (S/T) M8x16/M8x30 en los lados,
vuelva a emplear los tornillos (F) M8x30 en el lateral de
maquina y vuelva a emplear los tornillos cabeza Allen (U)
M8x16 en la union del fondo.

4B - Montaje debajo de la seccion de accionamiento y
seccion de transportador de 2 metros.

I

Monte la compuerta de salida y suplementos de ajuste
(Q) con tornillos (S/T) M8x16/M8x30 en los lados/lateral
de maquina y los tornillos (F) M8x30 en el lateral de
maquina.

1.

Corte la placa de fondo (A) y desbarbe los bordes de

la seccion (A1), que volvera a montarse. jAtencion!
Aseglrese de cortar la placa de fondo (A1) a la longijtud
correcta, vea la figura 4B-Il.

1.

Practique 2-3 agujeros avellanados (dependiendo de la
anchura de la maquina) de @ 6 mm para los tornillos de
unién en los extremos cortados de la seccién de placa
de fondo (A1). Utilice la placa de unién montada en la
seccién de placa de fondo (A2) como plantilla.

1l

Monte la placa de fondo (A1) en parte con tornillos
antes usados (V/S) M8x16 en los lados, tornillos cabeza
Allen (W) M6x16 en la unién de fondo cortada y vuelva
a emplear los tornillos de cabeza Allen (U) M8x16 en la
unién del fondo entre las secciones de transporte.

5.

Monte la campana de salida (X); en el juego no se
incluye tornillo.

6.

Monte las secciones de arriostramiento (B, C1-C2, Y1-Y2,
Zy A) en parte empleando tornillos antes usados (A/4)
M8x186. jAtencion! Las secciones de arriostramiento Y1
y Y2 son idénticas, pero se montan de diferente manera
en cada lado de la maquina.

7.

Corte y quite una pequeia parte de la proteccion (L)
segun los agujeros del troquel.

8.

Vuelva a montar las protecciones (J, K, Ly M).
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SWE

1.

Ta bort bottenplat (A), detaljer (B, C1-C2, D & E) och
skruv (F) fran maskin. Detaljer (A [om den &r2 m], B
& C1-C2) och dess skruvar samt skruv (F) M8x30 ska
ateranvandas.

2.
Ta bort skydd (J, K, L & M) fran utloppsspjall, de och dess
skruvar ska ateranvandas.

3.
Ta bort skruvar (N & T) och detalj (P). Skruvar (T) M8x30
och shims (Q) ska ateranvandas.

4A - Montering under drivdel och 1-meters
transportsektion

Montera utloppsspjall och shims (Q) med skruv (S/T)
M8x16/M8x30 i sidor, ateranvand skruv (F) M8x30 i
maskingavel och ateranvand insexskruv (U) M8x16 i
bottenskarv.

4B - Montering under drivdel och 2-meters
transportsektion

I
Montera utloppsspjall och shims (Q) med skruvar (S/T)
M8x16/M8x30 i sidor/maskingavel och skruv (F) M8x30
i maskingaveln.

1.

Kapa bottenplat (A) och grada av kanterna pa del (A1)
som ska atermonteras. OBS! Sakerstall att bottenplat
(A1) kapas i ratt langd, se bild 4B-II.

1.

Gor 2-3 st. (beroende pa maskinbredd) forsankta

@ 6 mm skruvhal for skarvskruv i kapade dnden av
bottenplatdel (A1). Anvand skarvplat monterad pa
bottenplatdel (A2) som halmall.

i

Montera bottenplat (A1) med devis ateranvand skruv
(V/S) M8x16 i sidor, insexskruv (W) M6x16 vid kapad
bottenskarv och ateranvand insexskruv (U) M8x16 i
bottenskarv mellan transportsektioner.

5.

Montera utloppskupa (X), skruv ingar ej i sats.

6.

Montera stagdelar (B, C1-C2, Y1-Y2, Z & A) med delvis
ateranvand skruv (A/&) M8x16. OBS! Stagdelar Y1 och
Y2 ar identiska men de monteras olika pa vardera sida
av maskinen.

7.
Klipp bort mindre del av skydd (L) enligt stanshal.
8.

Montera tillbaka skydd (J, K, L & M).
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CZE

1.
Zvolte umisténi hraditka. MiZe se nachazet pod celou
sekei (verze A) nebo pod ¢astmi dvou sekci (verze B).

Alt. A
Odmontujte spodek sekce, u které se bude nachazet
hraditko. Srouby (A/B) Ize pouzivat opakované.

Alt. B

Odmontujte spodky sekce, kde se bude nachazet
hraditko. Srouby (A/a/B) Ize pouzivat opakované.
Upozornéni! Vyrovnejte hraditko v rovnomérné vzdalenosti
délitelné 200 mm od spoje sekce tak, aby hraditko bylo
mozné namontovat do stavajicich otvord.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Pokud se hraditko umisti do vzdalenosti, kterou
Ize rovnomérné rozdélit po 100 m od spoje sekce,
musi se vyrobit nékolik novych otvord pro boéni
Srouby spodku. Na bocich musi byt mezi vSemi
Sroubovanymi spoji vzdalenost maximalné 200
mm. Navic musi byt vSechny spojovaci dily opatfeny
v kazdém rohu Sroubovym spojem vyhotovenym v
souladu s pfikladem na obr. 4B-I11I-100 mm.

2.
Odmontujte chranice (C-F) hraditka a Srouby (G) M8x30.
Tyto Srouby Ize k montazZi pouzivat opakované.

3.

Alt. A

Odmontujte Srouby (H) - tyto Srouby se nesmi pouzivat
opakované.

Alt. B

Zjistéte, ktery ze SroubU (H) se musi odSroubovat (jedna
nebo dvé dvojice - v zavislosti na tom, kde se montuje
hraditko) tak, aby Sroub mohl byt béhem montaze
nahrazen dodavanym Sroubem (G). Upozornéni!
Nedemontujte vSechny Srouby (H), jelikoz dily v hraditku
béhem montaze nedrzi dohromady.

4,
Alt. A

Namontujte hraditko pomoci pfiloZzenych Sroubl (G/g)
M8x30/M8x16 do bokt a pomoci Sroubll (B) M8x16 do
spoju dole.

Alt. B

I

Namontujte hraditko pomoci pfiloZenych Sroubt (G/g)
M8x30/M8x16 do boku. PouZiti Sroubl s odliSnou délkou
zavisi na tom, kde je hraditko umisténo.

Il

Odriznéte spodky a odstrante otfepy. Upozornéni! Spodky
se musi pfifiznout na spravnou délku. Viz obr. 4B-Il.

Il

Na novych spojich pro spodky vyrobte otvory pro @ 6

mm zapusténé Srouby. Jako Sablonu k vyrobeni otvor(
pouZijte dil s vyraZzenym spojem (2-3 otvory na spoj v
zavislosti na prarezu).

1l

Namontujte spodky pomoci pfilozenych Sroubl (A/a)

do bok, Sroubl (I) M6x16 do vyfezanych spoju dole a
SroubU (B) M8x16 do dalSich spojli dole.

5.

Namontujte zpatky chranice (C-F).
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DAN

1.

Bestem udlgbsspjeeldets placering, der kan sidde under
en hel sektion (Alt. A) eller under dele af to sektioner (Allt.
B).

Alt. A

Fjern bundpladen til den sektion, hvor udlgbsspjeeldet
skal sidde, skruerne (A/B) skal genanvendes.

Alt. B

Fjern bundpladerne pa de sektioner, hvor udlgbsspjeeldet
skal sidde. Bundpladerne og skruerne (A/a/B) skal
genanvendes. OBS! Placer udlgbsspjeeldet med en

jeevn afstand, der er delelig med 200 mm fra en
sektionssamling, sa det kan monteres i eksisterende
huller.

/\ viGTIGT!
Hvis udlgbsspjeeldet placeres med en afstand
jeevnt fordelt med 100 mm fra en sektionssamling,
skal der laves flere nye huller fgr bundpladernes
sideskruer. Der skal maks. veere 200 mm
mellem hver skrueforbindelse i siderne, og
derudover skal der veere en skrueforbindelse i
hvert samlingshjgrne (J). Se eksempel pa billede
4B-I11-100 mm.

2.
Fjern udlgbsspjeeldets vaern (C-F) og skruerne (G) M8x30,
alt skal genanvendes.

3.
Alt. A
Fjern skruerne (H), de skal ikke genanvendes.

Alt. B

Kontroller, hvilke af skruerne (H) (et eller to par, alt efter
hvor spillet monteres) det er ngdvendigt at fjerne for ved
montering af erstattes af medfglgende skrue (G). OBS!
Fjern ikke alle skruer (H) for sa kan dele i udlgbsspjeeldet
ikke holde sammen under monteringen.

4,
Alt. A

Monter udlgbsspjeeldet, med skrue (G/g) M8x30/M8x16 i
siderne og skruer (B) M8x16 i bundsamlingerne.

Alt. B

I
Monter udlgbsspjeeldet med skruer (G/g) M8x30/M8x16
i siderne. Hvor de forskellige skrueleengder skal anvendes
afheenger af, hvor udlgbsspjeeldet placeres.

Il

Kap bundpladerne, afgrat kanterne. OBS! Kontrollér, at
bundpladerne kappes i den rette leengde, se billede 4B-II.
1.

Lav forseenkede @ 6 mm skruehuller ved bundpladernes
nye samlinger. Anvend en samlingsdel med feerdige

huller i som hulskabelon (2-3 huller per samling alt efter
tveersnit).

Il

Monter bundpladerne med skruer (A/a) i siderne, skruer
(I) M6x16 i de nye bundsamlingshuller og skruer (B)
M8x16 i gvrige bundsamlinger.

5.

Remontér veernene (C-F)A-D.



DEU

1.

Bestimmen Sie die Position des Auslaufschiebers. Er kann
unter einer ganzen Sektion (Alt. A) oder unter Teilen von zwei
Sektionen (Alt. B) sitzen.

Alt. A

Entfernen Sie die Bodenplatte der Sektion, an der sich
Auslaufschieber befinden soll. Die Schrauben (A/B) wieder
verwenden.

Alt. B

Die Bodenbleche der Sektionen, an denen sich der
Auslaufschieber befinden soll, abbauen. Die Bodenbleche
und die Schrauben (A/a/B) wieder verwenden. HINWEIS:
Den Auslaufschieber in einem durch 200 mm teilbaren
Abstand von einer Sektionsfuge entfernt anbringen, so dass
er in den vorhandenen Bohrungen moniert werden kann.

A\ wichTie!
Wenn der Auslaufschieber in einem durch 100 mm
teilbaren Abstand von einer Sektionsfuge entfernt
angebracht wird, missen fur die seitlichen Schrauben
der Bodenbleche mehrere neue Lécher gebohrt
werden. Zwischen jedem Schraubverband an den
Seiten darf der Abstand maximal 200 mm betragen.
Darlber hinaus mussen die Verbindungsstiicke an
allen Ecken (J) mit einem Schraubverband versehen
sein. Siehe Beispiel in Abbildung 4B-Il1l-100 mm.

2.

Die Schutzteile (C-F) des Auslaufschiebers und die
Schrauben (G) M8x30 ausbauen. Diese Teile werden
wiederverwendet.

3.
Alt. A

Schrauben (H) entfernen. Sie werden nicht wieder
verwendet.

Alt. B

Uberpriifen, welche der Schrauben (H) entfernt und bei der
Montage durch die mitgelieferte Schraube (G) ersetzt werden
mussen (ein oder zwei Paar, je nachdem, wo der Schieber
montiert werden soll). HINWEIS: Nicht alle Schrauben (H)
entfernen, da die Teile des Auslaufschiebers bei der Montage
sonst nicht zusammenhalten.

4.
Alt. A

Den Auslaufschieber mit Schraube (G/g) M8x30/M8x16
an den Seiten und den Schrauben (B) M8x16 an den
Bodenfugen montieren.

Alt. B
.
Den Auslaufschieber mit den Schrauben (G/g) M8x30/
M8x16 an den Seiten montieren. Wo die verschiedenen
Schraubenléngen verwendet werden mussen, hangt von der
gewlinschten Position des Auslaufschiebers ab.

1.

Die Bodenplatten abschneiden und die Kanten entgraten.
HINWEIS: Achten Sie darauf, die Bodenplatten auf die
korrekte Lange zuzuschneiden, siehe Abbildung 4B-Il.

1.

An den neuen Verbindungsstellen der Bodenbleche
versenkte @ 6-mm-Schraublécher anbringen. Als
Bohrschablone ein fertig gebohrtes Verbindungsstiick
verwenden (2-3 Lécher pro Verbindungsstelle je nach
Querschnitt).

1.

Die Bodenbleche mit Schrauben (A/a) an den Seiten,
Schrauben (I) M6x16 an den neuen Bodenfugenbohrungen
und Schrauben (B) M8x16 an den Ubrigen Bodenfugen
montieren.

5.

Schutz (C-F) wieder montieren.

ENG

1.

Determine the location of the outlet slide. It can be
located under a whole section (Alt. A) or under parts of
two sections (Alt. B).

Alt. A
Remove the bottom plate for the section where the outlet
slide shall be located. The bolts (A/B) shall be re-used.

Alt. B

Remove the bottom plates for the sections where the
outlet slide shall be located. The bottom plates and
screws (A/a/B) shall be re-used. NB! Align the outlet slide
at a distance evenly divisible by 200 mm (7.9 in) from a
section joint so that it can be fitted in existing holes.

/\ IMPORTANT!
If the outlet slide is positioned at a distance
which is evenly divisible by 100 mm (3.9 in) from
a section joint then several new holes must be
made for the bottom plate side bolts. There must
be a maximum of 200 mm (7.9 in) between each
bolted joint in the sides and in addition to this, all
joint parts must be fitted with a bolted joint in each
corner (J). Refer to the example in Figure 4B-11lI-100
mm.

2.
Remove the outlet slide's protectors (C-F) as well as the
bolts (G) M8x30, all shall be re-used.

3.
Alt. A
Remove the bolts (H), they shall not be re-used.

Alt. B

Check which of the bolts (H) need to be removed (one or
two pairs, depending on where the slide is fitted) in order
to be replaced by the enclosed bolt (G) during fitting. NB!
Do not remove all the bolts (H) as the parts in the outlet
slide do not then hold together during fitting.

Alt. A

Fit the outlet slide with bolts (G/g) M8x30/M8x16 in the
sides, and bolts (B) M8x16 in the bottom joints.

Alt. B

I
Fit the outlet slide with the bolts (G/g) M8x30/M8x16 in
the sides. Where the different bolt lengths shall be used
depends on where the outlet slide is located.

Il

Cut the bottom plates and deburr the edges. NB! Make
sure that the bottom plates are cut to the correct length,
see figure 4B-Il.

1.

Make countersunk @ 6 mm (0.24 in) bolt holes in the new
joints for the bottom plates. Use a joint part with finished
holes as hole template (2-3 holes per joint depending on
cross-section).

Il

Fit the bottom plates using bolts (A/a) in the sides, bolts
(I) M6x16 in the new bottom joint holes and bolts (B)
M8x16 in the other bottom joints.

5.
Refit the protectors (C-F).

SKANDIA ELEVATOR



FIN

1.

Maarita purkupellin sijainti, se voi olla koko yksikon alla
(vaihtoehto A) tai kahden yksikon osien alla (vaihtoehto
B).

Alt. A

Irrota pohjalevy siita osasta, johon purkupelti tulee, ruuvit
(A/B) kaytetaan uudelleen.

Alt. B

Irrota pohjalevyt niista osista, joihin purkupelti tulee.
Pohjalevyt ja ruuvit (A/a/B) kaytetdan uudelleen. HUOM!
Aseta purkupelti sellaiselle etaisyydelle osaliitoksesta,
joka on jaollinen 200 mm:lla, jotta se voidaan kiinnittaa
olemassa oleviin reikiin.

/\ TARKEAA!

Jos purkupelti asetetaan osaliitoksesta sellaiselle
etaisyydelle, joka on tasan jaollinen 100 mm:lla,
on pohjapeltien sivuruuveja varten tehtava useita
uusia reikia. Kaikkien sivujen ruuviliitosten valilla
saa olla enintdan 200 mm ja lisdksi on kaikissa
litososissa tehtava ruuviliitos jokaiseen kulmaan
(J). Katso esimerkkia kuvasta 4B-II1I-100 mm.

2.
Irrota purkupellin suojat (C-F) seka ruuvit (G) M8x30,
kaikki kaytetaan uudelleen.

3.
Alt. A
Irrota ruuvit (H), niita ei kayteta uudelleen.

Alt. B

Tarkasta, mitka ruuveista (H) (yksi tai kaksi paria riippuen
siitéd mihin pelti asennetaan) on irrotettava ja korvattava
asennettaessa mukana toimitetuilla ruuveilla (G). HUOM!
Al irrota kaikkia ruuveja (H), koska muuten purkupellin
osat eivat pysy koossa asennuksen aikana.

4,
Alt. A

Asenna purkupelti, kayttaen ruuveja (G/g) M8x30/M8x16
sivuilla ja ruuveja (B) M8x16 pohjalevyliitoksissa.

Alt. B

I
Asenna purkupelti kayttaen ruuveja (G/g) M8x30/M8x16
sivuilla. Missa kohdissa eri ruuvipituuksia kaytetaan
riippuu siitd, mihin purkupelti sijoitetaan.

1.

Katkaise pohjalevyt ja tasoita reunat. HUOM! Varmista
etta pohjalevyt katkaistaan oikeaan pituuteen, katso
kuva. 4B-Il.

1.

Tee @ 6 mm syvat ruuvinreiat pohjalevyjen uusiin
liitoksiin. Kayta valmiiksi rei'itettya liitososaa reikédmallina
(2-3 reikaa per liitos riippuen poikkipinta-alasta).

1L

Kiinnita pohjalevyt kayttaen ruuveja (A/a) sivuilla, ruuveja
(I) MBx16 uusissa pohjalevyliitoksissa ja ruuveja (B)
M8x16 muissa pohjalevyliitoksissa.

5.

Asenna suojat (C-F) takaisin.

SKANDIA ELEVATOR

FRA

1.

Déterminer I'emplacement de la guillotine de sortie, elle peut
étre placée sous une section entiére (Solution A) ou sous
des parties de deux sections (Solution B).

Alt. A
Déposer la tole de fond de la section ou la guillotine de
sortie doit étre positionnée, les vis (A/B) seront réutilisées.

Alt. B

Retirer les plaques de fond des sections ou la guillotine de
sortie doit étre positionnée. Les plaques de fond et les vis
(A/a/B) seront réutilisées. REMARQUE ! Placer la guillotine
de sortie a une distance divisible par 200 mm d'une jonction
de section de sorte qu'elle puisse étre installée dans les
trous existants.

/\ IMPORTANT!
Si la guillotine de sortie est placée a une distance
divisible par 200 mm d'une jonction de section, il
convient de pratiquer plusieurs trous pour les vis
latérales des plaques de fond. L'espacement de
chaque assemblage vissé sur les cotés doit étre au
maximum de 200 mm et, en plus, il convient de placer
un assemblage vissé dans chaque coin de section de
jonction (J). Voir I'exemple sur la figure 4B-Il1I-100 mm.

2.
Retirer les protecteurs de la guillotine de sortie (C-F) et les
vis (G) M8x30, tout sera réutilisé.

3.
Alt. A
Déposer les vis (H), elles ne seront pas réutilisées.

Alt. B

Vérifier lesquelles des vis (H) (une ou deux paires en fonction
de chaque guillotine installée) doivent étre retirées lors

de la pose pour étre remplacées par les vis fournies (G).
REMARQUE ! Ne pas enlever toutes les vis (H) car les piéces
de la guillotine de sortie ne tiendront alors pas ensemble
lors de la pose.

4.
Alt. A

Monter la guillotine de sortie, avec la vis (G/g) M8x30/
M8x16 sur les cotés et les vis (B) M8x16 dans les jonctions
de fond.

Alt. B

I

Monter la guillotine de sortie avec les vis (G/g) M8x30/
M8x16 sur les cotés. L'emplacement d'insertion de
différentes longueurs de vis dépend de I'emplacement de la
guillotine de sortie.

1.

Couper les toles de fond, ébavurer les bords. REMARQUE

! Prendre soin de couper les toles de fond a la longueur
appropriée, voir figure 4B-Il.

1.

Pratiquer des alésages borgnes de 6 mm de diamétre pour
les trous de vis aux nouvelles jonctions des plaques de fond.
Utiliser une plaque de jonction avec des trous percés comme
gabarit de percage (3-2 trous par jonction, en fonction de la
section).

1Il.

Monter les plaques de fond avec des vis (A/a) sur les cotés,
des vis (I) M6x16 dans les nouveaux trous de jonctions de
fond et des vis (B) M8x16 dans d'autres jonctions de fond.
5.

Reposer les gardes (C-F).



HUN

1.

Hatarozza meg a kiobmlo oldali tol6zar helyzetét. Lehet egy
teljes szakasz alatt (A magassag) vagy két szakasz részei
alatt (B magassag).

Alt. A

Tavolitsa el a szakasz alsé lemezét ott, ahol a kiomld
oldali tol6zar majd elhelyezkedik. A csavarok (A/B) Gjra
felhasznalhatok.

Alt. B

Szerelje le a rédleraljakat azokr6l a tagokrél, ahol a kiomlI6
oldali tol6zar lesz. A rédleraljakat és a csavarokat (A/a/B)
Gjra hasznalni kell. Figyelem! A kiémlé oldali tol6zarat
igazitsa az egyik rédlertag csatlakozastol 200 mm-rel
egyenléen oszthato tavolsagra, hogy beilleszthetd legyen a
meglévo furatokba.

/\ FonTos!
Ha a kioml6 oldali tolézar olyan tavolsagra lett
elhelyezve a rédlertag csatlakozastél, mely 100
mm-rel egyenléen oszthato, akkor a rédleralj oldalso
csavarjai szamara tobb Uj furatot kell késziteni.
Kétoldalt maximum 200 mm-nek kell lennie az
egyes csavarcsatlakozasok kozétt, s emellett
minden csatlakozédarabnak minden sarokban (J)
egy csavarcsatlakozashoz kell illeszkednie. Lasd a
4B-11I-100 mm abran bemutatott példat.

2,

Tavolitsa el a kiomlé oldali tol6zar véddket (C-F),
valamint az M8x30-as csavarokat (G), ezek mindegyike
Gjrafelhasznalasra kerll majd.

3.
Alt. A
Vegye ki az (H) csavarokat, ezeket nem fogja Gjra hasznalni.

Alt. B

Ellenérizze, hogy a csavarok (H) kozil melyeket kell
eltavolitani (egy vagy két par, attdl fuggden, hogy van
felszerelve a tol6zar), hogy szerelés kozben zart csavarral (G)
helyettesitsék azokat. Figyelem! Ne vegye ki az 6sszes (H)
csavart, mivel akkor a a kiomlé oldali tol6zar alkatrészei a
szerelés kdzben szétesnek.

4.

Alt. A

Szerelje fel a kibmlé oldali tol6zarat két oldalt M8x30/
M8x16 (G/g) csavarokkal, az als6 csatlakozasokban M8x16
(B) csavarokkal.

Alt. B

I

Szerelje fel a kiomlé oldali toldzarat két oldalt az
M8x30/M8x16 (G/g) csavarokkal. Az, hogy a kiilénbozd
csavarhosszakat hol kell hasznalni, attél figg, hol
helyezkedik el a kibml6 oldali tolézar.

Il

Vagja le az als6 lemezeket, és sorjatlanitsa a széleket.
Figyelem! Ugyeljen ra, hogy az als6 lemezeket a megfeleld
hosszra vagja, lasd ? Abra 4B-Il.

1L

Az Uj csatlakozasokban, a rédleraljak szamara készitsen
furatot slllyesztett 6 mm atméréjii csavarok szamara.
Furatsablonként hasznaljon egy csatlakoz6 darabot, melyben
mar megvannak a furatok (keresztmetszett6l fliggéen 2-3
furat/csatlakozo).

1.

Szerelje fel a rédleraljakat két oldalt (A/a) csavarokkal, az
alsod, (j csatlakoz6 furatoknal M6x16 (I) csavarokkal és a
tobbi als6 csatlakozasnal M8x16 (B) csavarokkal.

5.

Tegye vissza az (C-F) védoket.

NOR

1.

Bestem posisjonen til utlgpskanalen. Den kan plasseres
under hele delen (Alt. A) eller under noe av de to delene
(Alt. B).

Alt. A
Fjern bunnplaten for delen der utlgpskanalen skal
plasseres. Skruene (A/B) skal brukes pa nytt.

Alt. B

Fjern bunnplatene for de seksjonene der utlgpsspjeldet
skal sitte. Bunnplatene og skruene (A/a/B) skal brukes
igjen. NB! Plasser utlgpsspjeldet i en avstand som kan
deles pa 200 mm fra en seksjonsskjgt, sa det er mulig &
montere i eksisterende hull.

/\ VIKTIG!

Hvis utlgpsspjeldet plasseres i en avstand som
kan deles pa 100 mm fra en seksjonsskjat, ma det
lages flere nye hull til sideskruene til bunnplatene.
Det skal veere hgyst 200 mm mellom hver
skrueforbindelse i sidene. Utover det skal det veere
én skrueforbindelse i hvert skjgtdelshjgrne (J). Se
eksempelet i bilde 4B-111I-100 mm.

2.
Fjern beskyttelsen til utlgpsspjeldet (C-F) og skruene (G)
M8x30. Alt skal brukes pa nytt.

3.
Alt. A
Fjern skruene (H). De skal ikke brukes pa nytt.

Alt. B

Kontroller hvilke av skruene (H) (ett eller to par avhengig
av hvor spjeldet monteres) det er ngdvendig a fjerne og
erstatte med medfglgende skrue (G) ved monteringen.
NB! Ikke fjern alle skruer (H), for da holdes ikke delene i
utlgpsspjeldet sammen under monteringen.

4,
Alt. A

Monter utlgpsspjeldet med skrue (G/g) M8x30/M8x16 i
sidene og skruene (B) M8x16 i bunnskjgtene.

Alt. B

I
Monter utlgpsspjeldet med skruene (G/g) M8x30/M8x16
i sidene. Hvor de forskjellige skruelengdene skal brukes,
er avhengig av hvor utlgpsspjeldet skal plasseres.

Il

Kutt bunnplatene og avgrat kantene. NB! Pass pa at
bunnplatene kuttes til riktig lengde. Se figur 4B-II.

1.

Lag forsenkede @ 6 mm skruehull ved de nye skjgtene

til bunnplatene. Bruk en skjgtdel med ferdige hull som
hullmal (2-3 hull per skjgt avhengig av tverrsnitt).

Il

Monter bunnplatene med skruene (A/a) i sidene, skruene
(I) M6x16 i de nye bunnskjgthullene og skruene (B)
M8x16 i de andre bunnskjgtene.

5.
Monter beskytter (C-F) igjen.
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POL

1.

Wybra¢ umiejscowienie zasuwy wylotowej, moze ona
znajdowac sie pod jedng catg sekcjg (opcja A) lub pod
czeSciami dwoch sekcji (opcja B).

Alt. A

Zdjac ptyte podstawy tej sekcji, gdzie ma sie znajdowac
zasuwa wylotowa, Sruby (A/B) nalezy wykorzystaé ponownie.
Alt. B

Zdjac ptyty podstawy (A) tych sekcji, gdzie ma sie znajdowac
zasuwa wylotowa. Plyty podstawy i Sruby (A/a/B) nalezy
wykorzystaé ponownie. UWAGA! Umiesci¢ zasuwe wylotowa
w odlegtoSci podzielnej bez reszty przez 200 mm od ztgcza
sekgji, tak aby mozna jg byto zamontowaé w istniejacych
otworach.

/\ WAzNE!
Jesli zasuwa wylotowa zostanie umieszczona w
odlegtosci podzielnej bez reszty przez 100 mm od
zlacza sekcji, trzeba wykonaé kilka nowych otworéw
na Sruby boczne ptyt podstawy. Odleglos¢é miedzy
poszczegblnymi potaczeniami Srubowymi w bokach
nie moze przekracza¢ 200 mm, a ponadto potgczenie
Srubowe powinno znajdowac sie w kazdym narozniku
czesci ztacza (J). Patrz przyktad na rysunku 4B-I111-100
mm.

2,

Zdjac ostony zasuwy wylotowej (C-F) i odkrecié Sruby (G)
M8x30, wszystkie elementy nalezy wykorzysta¢ ponownie.
3.
Alt. A

Odkreci¢ sruby (H), nie zostang one wykorzystane ponownie.

Alt. B

Sprawdzié¢, ktore ze Srub (H) (jedna lub dwie pary, zaleznie
od miejsca montazu zasuwy), muszg zostaé odkrecone i
zastgpione przy montazu dotgczonymi Srubami (G). UWAGA!
Nie odkreca¢ wszystkich Srub (H), poniewaz wtedy czeSci
zasuwy wylotowej nie beda trzymac sie razem podczas
montazu.

4,

Alt. A

Zamontowaé zasuwe wylotowa za pomoca Srub (G/g)
M8x30/M8x16 po bokach i Srub (B) M8x16 na ztgczach
dolnych.

Alt. B

l.

Zamontowaé zasuwe wylotowa za pomoca Srub (G/g)
M8x30/M8x16 po bokach. Miejsce zamontowania Srub

0 poszczegbinych dtugosciach zalezy od umiejscowienia
zasuwy wylotowe;j.

1.

Przycigé ptyty podstawy i sfazowaé krawedzie. UWAGA!
Upewni¢ sie, ze plyty podstawy zostang przyciete na
odpowiednig dtugos¢, patrz rysunek 4B-I1.

1.

Wykonac¢ zagtebione otwory o Srednicy 6 mm przy nowych
ztgczach ptyt podstawy. Wykorzystaé czeS¢ ztacza z gotowymi
otworami jako szablon do wykonania otworoéw (2-3 otwory na
ztgcze, zaleznie od przekroju poprzecznego).

1.

Zamontowaé ptyty podstawy za pomoca $rub (A/a) po
bokach, srub (I) M6x16 do nowych otworéw ztgczy dolnych i
Srub (B) M8x16 do pozostatych zigczy dolnych.

5.

Zamontowacé z powrotem ostony (C-F).
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1.

Stabiliti amplasarea sibarului pentru iesire. Acesta poate fi
amplasat sub o sectiune intreaga (Alt. A) sau sub piesele a
doua sectiuni (Alt. B).

Alt. A

Demontati placa de baza pentru sectiunea in care va

fi amplasat sibarul pentru iesire. Suruburile (A/B) vor fi
refolosite.

Alt. B

Demontati placile de baza pentru sectiunile in care va fi
amplasat sibarul pentru iesire. Placile de baza si suruburile
(A/a/B) vor fi refolosite. Note! Aliniati sibarul pentru iesire la
o distanta divizibila uniform cu 200 mm dintr-o imbinare a
sectiunii, asa incat sa poata fi montata in orificiile existente.

/\ IMPORTANT!
Daca sibarul pentru iesire este pozitionat la o distanta
divizibila uniform cu 100 mm de la o imbinare a
sectiunii, atunci trebuie realizate cateva orificii noi
pentru suruburile laterale ale placii de baza. Trebuie
sa existe o distanta de maximum 200 mm intre fiecare
imbinare cu surub pe partile laterale si, in plus fata
de aceasta, toate piesele imbinarii trebuie fixate cu
o TImbinare cu surub in fiecare colt (J). Consultati
exemplul din Figura 4B-11I-100 mm.

2.
Demontati elementele de protectie ale sibarului pentru iesire
(C-F), dar si suruburile (G) M8x30, toate vor fi refolosite.

3.
Alt. A
Scoateti suruburile (H), acestea nu vor fi refolosite.

Alt. B

Verificati care dintre suruburile (H) trebuie demontate (una
sau doua perechi, in functie de locul de montare a sibarului)
pentru a fi inlocuite de surubul atasat (G) in timpul fixarii.
Note! Nu demontati toate suruburile (H), deoarece piesele
din sibarul pentru iesire nu se vor mai sustine la un loc in
timpul fixarii.

4,

Alt. A

Fixati sibarul pentru iesire cu suruburi (G/g) M8x30/
M8x16 in partile laterale si suruburi (B) M8x16 in imbinarile
inferioare.

Alt. B

I

Fixati sibarul pentru iesire cu ajutorul suruburilor (G/g)
M8x30/M8x16 in partile laterale. Se vor folosi suruburi de
lungimi diferite, in functie de amplasarea sibarului pentru
iesire.

Il.

Taiati placile inferioare si debavurati muchiile. Note! Verificati
daca placile de baza sunt taiate la lungimea corecta, vezi
figura 4B-Il.

1.

Realizati orificii infundate @ 6 mm in orificiile pentru suruburi
din noile imbinari pentru placile de baza. Folositi o piesa de
imbinare cu orificiile finisate ca sablon pentru orificii (2-3
orificii per imbinare, in functie de sectiunea transversala).

I

Fixati placile de baza cu ajutorul suruburilor (A/a) de pe
laterala, suruburile (I) M6x16 din noile orificii ale imbinarilor
inferioare si suruburile (B) M8x16 din celelalte imbinari
inferioare.

5.
Montati la loc protectiile (C-F).



RUS

1.

OnpeaeAnTe pacnoAOXeHWe BbIXOAHOM 3aABUXKU: OHa
MOXET LEAUKOM HAXOAUTLCHA B OAHOMN ceKkumu (Bap. A), MOXET
HaX0AMTbCS YaCTUUHO B OAHOW CEKLIMK, YaCTUUHO B APYrOM
(Bap. B).

Alt. A

CHUMMWTE HUXHIOKO NAACTUHY B TOW CEKLMU, TAE AONKHA
pacnoAaratbCsi BbIXOAHAA 3aABWXKa, BUHTBI (A/B) MOXHO
MCMOAb30BaTb NOBTOPHO.

Alt. B

CHUMMUTE HUXHUE NAACTUHbI CEKLMI, B KOTOPbIX AOAKHA
HaXOAMTbCA BbIXOAHAA 3aABWXKaA. HUXHWE NAACTUHbBI U BOATBI
(A/a/B) AOAXHBI UICNOAB30BATLCS NOBTOPHO. BHUMaHwMe!
[MomecTuTEe BBIXOAHYHO 3aABWXKY Ha PAaCcCTOAHWUU, KPaTHOM
200 MM OT COEAMHEHUSI CEKLUIM, Tak UTOObI €e MOXHO BbIA O

/\ BAXHO!
EcAM BbIxoAHAA 3aABUXKA HAXOAWUTCS Ha PaCCTOSHUM,
KkpaTtHOM 100 MM, OT CTbiKa CEKLMM, HYXXHO
NPOCBEPAUTb HECKOABKO HOBbIX OTBEPCTUI AASI
60KOBbIX HOATOB HUXHKUX MAACTUH. PaccTtosiHue mexay
60ATOBBIMWU COEAMHEHUSIMI MO BOKAM AOAXKHO ObITbh
He 6onee 200 MM, U KpoMe Toro, 0OAHO BOoATOBOE
COeAMHEHME AONKHO BbITb B KQXAOM YIAY CTbIKOBOM
yactu (J). Cm. npumep Ha pucyHke 4B-1111-100 mm.

2.
CHMMMUTE 3aLUMTY BbIXOAHOW 3aABUXKK (C-F) 1 60ATbI (G)
M8x30, oHuM byayT CHOBA MCMOAb30BATHCS.

3.
Alt. A
Yaanute BUHTbI (H), OHM He ByayT CHOBa MCMOAL30BAThCS.

Alt. B

MpoBepkbTe, Kakue 13 6oatoB (H) (0OAHY MAM ABE Mapbl B
3aBUCUMOCTH OT TOrO, FA€ YCTAHOBAEHA 3aABUXKA) HYXXHO
YAQAWUTb, 3aMEHUB KX NpU cOOpKe NoctaBAsEMbIMU BOATAMM
(G). BHmaHue! He yaanaiite Bce 60ATbI (H), noTomy uto
uHaue npu cbopke BYAET TPYAHO yAEPXMBATbL BMECTE YacTu
BbIXOAHOM 3aABUXKM.

4,

Alt. A

YCTaHOBWTE BbIXOAHYIO 3aABUXKY C MOMOLLBIO 60ATOB (G/g)
M8x30/M8x16 no 6okam 1 60ATOB (B) M8x16 Ha HUXHUX
CTbIKax.

Alt. B

I

YcTaHOBUTE BbIXOAHYHO 3aABUXKY C MOMOLLIO 60ATOB

(G/g) M8x30/M8x16 no 6okam. ObpaTute BHUMaHUE, UTO
UCNOAL3YHOTCH BOATbI PA3HOM AAVHBI, B 3aBUCUMOCTH OT TOTO,
rAe NMOMeLLAeTcs BbIXOAHAA 3aABUXKA.

Il

Bbipexbre HUXHME NAaCTUHbI U 3aunctute Kpaa. BHUMAHMUE!
Y6eanTech, UTO HUXKXHWE NAACTUHbBI BbIPe3atoTcs Ha
nNpaBWUAbHYHO AAMHY, CM. PUCyHOK 4B-II.

L.

Mpoaenaiite oTBEPCTUS BB MM AASl YTONAEHHbIX BUHTOB Ha
HOBbIX CTbIKaX HUXHWX NAGCTUH. MICNoAb3y#Te YacTb CTbika
C roTOBbIM OTBEPCTHEM Kak LIabAOH AN OTBEPCTUI (2-3
OTBEPCTUSA Ha CTbIK, B 3aBUCUMOCTU OT CEYEHMUS).

1L,

YcTaHOBWTE HUXHUE NAACTUHbI C NoMoLLbio 60ATOB (A/a) No
60kam, 60ATOB (1) M6x16 B HOBbIX OTBEPCTUAX HA HUXKHUX
CTbIKax U 60ATOB (B) M8x16 B Apyrvx HUXHKUX CTbIKax.

5.

CHoBa ycTaHOBUTE 3alLMTHbIE 3AeMEHTbI (C-F).

SLO

1.

Lokalizujte hradidlo. M6Ze sa nachadzat pod celou
jednou sekciou (Alt. A) alebo pod ¢astami dvoch sekcii
(Alt. B).

Alt. A

Odstrante spodn platiu zo sekcie, kde by sa malo
nachadzat hradidlo. Skrutky (A/a) by sa mali opatovne
pouzit.

Alt. B

Odstrante spodné platne, aby ste sa dostali k sekciam,

v ktorych by sa malo nachadzat hradidlo. Spodné platne
a skrutky (A/a/B) by sa mali opatovne pouzit. Dolezité!
Umiestnite hradidlo do jednej linie rovhomerne oddelené
od spoja sekcie vo vzdialenosti 200 mm, teda tak, aby sa
dalo namontovat do uz existujlcich otvorov.

/\ DOLEZITE!
Ak je posuvna vystupna Cast v takej vzdialenosti od
sekéného spoja, ktord sa da rovnomerne rozdelit po
100 mm, bude potrebné vytvorit niekolko novych
otvorov pre bo¢né skrutky spodnej platne. Medzi
kazdym skrutkovym spojom po stranach musi byt
maximalna vzdialenost 200 mm a takisto vSetky
spodné spoje musia byt vybavené skrutkovym
spojom v kazdom rohu (J), tak ako je to znazornené
na obrazku 4B-I111-100 mm.

2.
Odstrante chranice hradidla (C-F) a tiez skrutky (G)
M8x30. Mali by sa opatovne pouZit na montaz.

3.

Alt. A

Odstrante skrutky (H). Tie by sa nemali opatovne
pouzivat.

AR. B

Zistite, ktor( zo skrutiek (H) je potrebné odstranit (jeden
alebo dva pary v zavislosti od umiestnenia hradidla), aby
bola nahradena zapustnou skrutkou (G) po¢as montaze.
Dolezité! Neodstrante vSetky skrutky (H), nakol'ko by
poCas montaze Casti hradidla nedrzali pokope.

4.
Alt. A

Pripevnite hradidlo pomocou zapustnych skrutiek (G/g)
M8x30/M8x16 na bokoch a skrutiek (B) M8x16 v
spodnych spojoch.

Alt. B

I

Pripevnite hradidlo pomocou zapustnych skrutiek (G/g)
M8x30/M8x16 na bokoch. MoZné umiestnenie skrutiek
rdznych dizok zavisi od umiestnenia hradidla.

Il

Odrezte spodné platne a zabruste okraje. Dolezité! Uistite
sa, 7e spodné platne sU odrezané na spravnu dizku (pozri
obrazok 4B-Il).

Il

Do novych spojov na spodnych platniach urobte otvory

s priemerom 6 mm pre zapustné skrutky. Pouzite
predznacenl Cast na spoji ako Sablonu pre otvor (2 - 3
diery na jeden spoj v zavislosti od krizovej sekcie).

1.

Upevnite spodné platne pomocou zapustnych skrutiek
(A/a) na bokoch, skrutiek (I) M6x16 na odrezanych
spodnych spojoch a skrutiek (B) M8x16 na ostatnych
spodnych spojoch.

5.

Znova namontujte chranice (C-F).
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SPA

1.

Determine la ubicacion de la compuerta de salida; puede
situarse debajo de una seccion completa (Alt. A) o debajo de
partes de dos secciones (Alt. B).

Alt. A

Quite la placa de fondo de la seccién en la que deba ir
montada la compuerta de salida; los tornillos (A/B) volveran
a utilizarse.

Alt. B

Quite las placas de fondo de las secciones en las que deba
instalarse la compuerta de salida. Las placas de fondo y los
tornillos (A/a/B) se volveran a emplear. jAtencion! Coloque
la compuerta de salida a una distancia divisible por 200 mm
de una unién de seccion para que pueda montarse en los
agujeros existentes.

/\ IMPORTANTE!
Si la compuerta de salida se coloca a una distancia
divisible por 200 mm de una unién de seccion, es
preciso practicar varios agujeros nuevos para los
tornillos laterales de las placas de fondo. La distancia
maxima entre cada unién con tornillos en los lados
debera ser de 200 mm, y ademas debera haber una
unién con tornillos en cada esquina de seccién de
empalme (J). Vea el ejemplo en la figura 4B-111-100
mm.

2.
Quite la proteccion de la compuerta de salida (C-F) y los
tornillos (G) M8x30; todo volvera a emplearse.

3.
Alt. A
Quite los tornillos (H); no volveran a emplearse.

Alt. B

Controle cuales de los tornillos (H) (uno o dos, dependiendo
de donde se monte la compuerta) deben retirarse para ser
sustituidos por el tornillo adjunto (G) al efectuar el montaje.
jAtencion! No quite todos los tornillos (H), porque entonces
las piezas de la compuerta de salida no se mantienen juntas
durante el montaje.

4,

Alt. A

Monte la compuerta de salida, con los tornillos (G/g)
M8x30/M8x16 en los lados y los tornillos (B) M8x16 en las
uniones del fondo.

Alt. B

I.

Monte la compuerta de salida con los tornillos (G/g) M8x30/
M8x16 en los lados. El punto de uso de los tornillos de
distinta longitud depende de donde se coloque la compuerta
de salida.

Il

Corte las placas de fondo y proceda al desbarbado de los
bordes. jAtencion! Aseglrese de que las placas de fondo se
corten a la longijtud correcta, vea la figura 4B-Il.

1.

Practique agujeros avellanados de @ 6 mm para los tornillos
en las nuevas uniones de las placas de fondo. Como plantilla
utilice una pieza de unién con agujeros ya hechos (2-3
agujeros por empalme, dependiendo de la seccion).

1L

Monte las placas de fondo con tornillos (A/a) en los lados,
tornillos () M6x16 en los agujeros de unién nuevos del fondo
y tornillos (B) M8x16 en las demas uniones del fondo.

5.

Vuelva a montar las protecciones (C-F).
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1.

Bestam utloppsspjallets placering, det kan sitta under en
hel sektion (Alt. A) eller under delar av tva sektioner (Alt.
B).

Alt. A

Ta bort bottenplaten for den sektion dar utloppsspjallet
ska sitta, skruvarna (A/B) ska ateranvandas.

Alt. B

Ta bort bottenplatarna for de sektioner dar
utloppsspjéllet ska sitta. Bottenplatarna och skruvarna
(A/a/B) ska ateranvandas. OBS! Placera utloppsspjallet
med ett avstand jamt delbart med 200 mm fran en
sektionsskarv sa kan det monteras i befintliga hal.

A\ vikmigm!
Om utloppsspjéallet placeras med ett avstand
jamnt delbart med 100 mm fran en sektionsskarv
behover flera nya hal goras for bottenplatarnas
sidoskruvar. Det ska vara som mest 200 mm
mellan varje skruvforband i sidorna och utéver det
ska det vara ett skruvforband i varje skarvdelshérn
(J). Se exempel i bild 4B-1llI-100 mm.

2.
Ta bort utloppsspjallets skydd (C-F) och skruvarna (G)
M8x30, allt ska ateranvandas.

3.
Alt. A
Ta bort skruvarna (H), de ska inte ateranvandas.

Alt. B

Kontrollera vilka av skruvarna (H) (ett eller tva par
beroende pa vart spjallet monteras) som behdver tas bort
for att vid monteringen ersattas av medfdljande skruv
(G). OBS! Ta inte bort alla skruvar (H) for da haller delar i
utloppspjallet spjallet inte ihop under monteringen.

4,

Alt. A

Montera utloppsspjallet, med skruv (G/g) M8x30/M8x16
i sidorna och skruvar (B) M8x16 i bottenskarvarna.

Alt. B

I
Montera utloppsspjallet med skruvar (G/g) M8x30/
M8x16 i sidorna. Vart de olika skruvlangderna ska
anvandas beror pa vart utloppsspjallet placeras.

Il

Kapa bottenplatarna grada av kanterna. OBS! Sakerstall
att bottenplatarna kapas i ratt 1angd, se bild 4B-I1.

1.

Gor forsankta @ 6 mm skruvhal vid bottenplatarnas

nya skarvar. Anvand en skarvdel med fardiga hal i som
halmall (2-3 hal per skarv beroende pa tvarsnitt).

1l

Montera bottenplatarna med skruvar (A/a) i sidorna,
skruvar (l) M6x16 i de nya bottenskarvshalen och skruvar
(B) M8x16 i 6vriga bottenskarvar.

5.

Montera tillbaka skydden (C-F).
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4B-1ilI-100 mm

200 mm (7.9 in)

100 mm (3.9 in)

5 200 mm (7.9 in) 1m (3.9 in)
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